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El=mx  DTM 7-538/-539

Selemix 7-538, 7-539 Lakiery Poliuretanowe Direct to Metal Potysk 80%

OPIS PRODUKTU

Selemix DTM (Direct to Metal) 7-538/-539 to jednowarstwowe poliuretanowe lakiery nawierzchniowe, ktére sg przeznaczone do
bezposredniej aplikacji na wielu typach podtozy. Lakiery DTM 7-538 oraz 7-539 oferujg doskonata site krycia oraz mozliwos$¢ uzyskania
duzego wypetnienia.

Dzieki zawartosci fosforanu cynku, system Selemix DTM jest zalecany do aplikacji na stal, stal cynkowang galwanicznie, stal
szlachetng, laminaty i aluminium, oferujac doskonatg ochrong antykorozyjng, przy jednoczesnej niskiej zawartosci lotnych zwigzkéw
organicznych (LZO).

System Selemix DTM mozna aplikowa¢ metodg konwencjonalng, oraz przy uzyciu wyposazenia do aplikacji pod wysokim cisnieniem,
w tym w ostonie powietrza (Airmix) i bezpowietrznie (Airless). System DTM 7-538/-539 znakomicie daje aplikowac sie przy
wspomaganiu elektrostatycznym.

Selemix DTM moze by¢ produktem zgodnym z Dyrektywg 2004/42 EC, pod warunkiem zastosowania utwardzacza 9-075 HS Direct
oraz w przypadku aplikacji pompa, metodg bezpowietrzng (Airless) lub w ostonie powietrza (Airmix). W takim przypadku zawarto$¢
lotnych zwigzkéw organicznych (LZO) w mieszance gotowej do natrysku jest mniejsza niz 420 g/L.

INFORMACJE O KOLORYSTYCE

Na bazie lakieréw poliuretanowych 7-538 oraz 7-539 opracowano szeroki wachlarz koloréw flotowych i przemystowych.

Wszystkie kolory sg dostepne w programie kolorystycznym Paint Manager™ dla marki Selemix, jak rowniez w internetowym serwisie
kolorystycznym, na stronie www.selemix.com.

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
Lakiery Selemix DTM 7-538 oraz 7-539 mozna aplikowa¢ na: zeliwo, gotg stal, stal fosforanowana, stal poddang obrdbce
strumieniowo-$ciernej, stal galwanizowang, stopy lekkie aluminium, aluminium oraz na podtoza z tworzyw sztucznych wzmacnianych

7, wtéknem szklanym.

u Podtoze Przygotowanie
Zeliwo P80 — P120 (na sucho)
Gota stal P80 — P120 (na sucho) lub obrébka strumieniowo-$cierna
Stal $rutowana Sa2.5, profil 30 ym
Stal fosforyzowana Zastosowac wtdknine Scierna, jezeli oczyszczenie jest wymagane.
Stal galwanizowana Zastosowac wtdknine Scierna, jezeli oczyszczenie jest wymagane.
Stopy lekkie aluminium P280 — P320 (na sucho)
Aluminium P280 — P320 (na sucho)
Tworzywa sztuczne wzmacniane wtéknem szklanym P240 (na sucho)

ODTLUSZCZANIE | OCZYSZCZANIE POWIERZCHNI
Przed aplikacjg nalezy doktadnie odttuscic i oczysci¢ podioze z rdzy, soli oraz innych zanieczyszczen z poditoza przy pomocy
odpowiednich zmywaczy, zgodnie z ISO12944-4.

W przypadku aplikaciji na istniejgce podktady nalezy naprawi¢ wszystkie uszkodzenia powtoki przed aplikacjg lakieru
nawierzchniowego. Nalezy upewni¢ sie, ze powtoka podktadu zostata catkowicie utwardzona i gotowa do aplikacji kolejnego produktu.
Produkt aplikowa¢ niezwtocznie po zakonczeniu procesu przygotowania powierzchni, aby unikngé zanieczyszczenia podtoza.

Uwaga! Nie nalezy pozostawia¢ oczyszczonej powierzchni na nastepny dzien. W innym przypadku nalezy doktadnie odttusci¢ i zmy¢é
podtoze przed aplikacja.

WARUNKI APLIKACJI

Powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej nie powinna by¢ nizsza od +15°C w czasie malowania
i suszenia. Wilgotnos¢ wzgledna nie powinna przekracza¢ 80%. Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna byé wyzsza

o min. 3°C od punktu rosy.
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PRZYGOTOWANIE KOLORU
Aby poprawnie przygotowac¢ kolor nalezy postugiwac sie aktualng receptura z programu PaintManager™.

Wszystkie pigmenty systemu Selemix powinny by¢ doktadnie wymieszane. Pigmenty mieszaé recznie po pierwszym otwarciu
opakowania. Ponadto pigmenty powinny by¢ mieszane mechanicznie, co najmniej przez 10 minut przed uzyciem.

Niezaleznie od powyzszych zalecen, wszystkie pigmenty marki Selemix powinny by¢ mieszane mechanicznie, co najmniej dwa razy
dziennie, przez co najmniej 10 minut, za pomocg mieszadet regatu mieszalniczego.

W przypadku stosowania gotowych mieszanek koloréw Selemix DTM 7-538/-539 nalezy je doktadnie wymiesza¢ mechanicznie przed
aktywacja i rozcienczeniem, co najmniej przez 10 minut przed uzyciem.

PROPORCJE DOZOWANIA PIGMENTOW ZE SPOIWEM

Kolory biate, jasne i pastelowe Pozostate kolory
Spoiwo 95% 85%
Pigmenty 5% 15%

Po dodaniu pigmentéw do spoiwa nalezy doktadnie wymiesza¢ wszystkie komponenty. Powstatg mieszanine aktywowag, jesli to
mozliwe, wedtug doktadnie wymierzonych proporciji wagowych.

W przypadku dozowania wedtug proporcji objetosciowych, nalezy uzywa¢ wytacznie dedykowanych opakowan wraz dedykowang
linijkg mieszalniczg. Natomiast w przypadku uzycia pojemnika z zaznaczonymi proporcjami dozowania, nalezy upewnic sie, ze
wskazane procenty wypetnienia wskazujg prawidtowe proporcje mieszania.

Wiasciwe proporcje mieszania koloru z utwardzaczem i rozcienczalnikiem podano w sekcji AKTYWACJA | ROZCIENCZENIE biezacej
karty techniczne;j.

DODATKOWE WSKAZOWKI DO DOBARWIANIA ZYWIC 7-538 LUB 7-539

W przypadku wystgpienia probleméw z sitg krycia, zalezng od rodzaju natryskiwanego koloru, istnieje mozliwos¢ uzycia podwdjnej lub
potréjnej ilosci pigmentéw, bez wptywu na wiasciwosci fizykochemiczne produktu.

Proporcje dozowania Zywica 7-539 Pigmenty Zywica 7-538 Pigmenty
Standardowa 9509 50 ¢ 8509 150 g
Standardowa x 2 7009 3009
Standardowa x 3 5509 4509

Uwaga! Przed wtasciwg aplikacjg nalezy wykonac¢ natrysk prébny i sprawdzi¢ uzyskany kolor.

Produkt przeznaczony jest wytgcznie do profesjonalnego uzycia Strona2z6




Selemix 7-538 & 7-539 Lakiery Poliuretanowe Direct to Metal z potyskiem 80% Karta Nr 592

PROCES STANDARDOWY/ Z UTWARDZACZAMI 9-070, 9-080

AKTYWACJA | ROZCIENCZENIE / AIRLESS / BEZPOWIETRZNIE KONWENCJONALNIE
AIRMIX / W OSLONIE POWIETRZA

Proporcje mieszania (wagowo):

Kolor DTM
] Utwardzacz 1000 1000
9-070 lub 9-080 * 180 9-070 lub 9-080 * 180
Proporcje mieszania (objetosciowo):
Kolor DTM 4 4
Utwardzacz  9-070 lub 9-080 * 1 9-070 lub 9-080 * 1

* Zaleca sie uzycie utwardzacza 9-080 do w przypadku schniecia na powietrzu.

Gotowa do uzycia farbe nalezy doktadnie wymieszac¢, a nastepnie aplikowaé na odpowiednio przygotowang i oczyszczong
powierzchnie.

Zywotnos¢ mieszanki, w 20°C 2 -3 godz. 3 godz.
Optymalna lepko$¢ mieszanki, w 20°C: ** 40 - 60 s. / DIN4 25-30s./DIN4

** Lepko$¢ mieszanki musi by¢é dopasowana do metody oraz warunkéw aplikacji i temperatury produktu, za pomoca odpowiedniego
rozcienczalnika:

1-480 w temperaturach ponizej 25°C.
1-470 w temperaturach powyzej 25°C.

USTAWIENIA AIRLESS / BEZPOWIETRZNIE KONWENCJONALNIE
AIRMIX / W OSLONIE POWIETRZA
Ustawienia pistoletu: Dysza@ 11-13 Dysza @ 1.8 mm
Cisnienie: 3.0 — 4.0 bar, pistolet konwencjonalny

2.0 bar, pistolet HVLP

bezpowietrznie  Airless: 120 — 140 bar

w ostonie powietrza  Air mix: 80 — 120 bar

ml Bmp Ry

APLIKACJA / PROCES STANDARDOWY
Liczba warstw:
1-2 2-3
Odparowanie miedzy warstwami, w 20°C:
?T ?T? 15 — 20 minut 15 — 20 minut

= ‘ CZASY SCHNIECIA *

‘ Pytosuchy, w 20°C: 1 godz. 1 godz.
Do przenoszenia, w 20°C: 1.5 -2 godz. 2 godz.
Suchy na wskros, w 20°C: 24 godz. 24 godz.
Suchy na wskros, wygrzewanie w 60°C: ** 45 minut 45 minut
Catkowita grubos¢ suchego filmu: *** 80 - 100 um 80 - 100 um

KOLEJNA WARSTWA / NASTEPNY PRODUKT: ****

Lakiery poliuretanowe Selemix DTM mozna aplikowa¢ na poprzednig warstwe, bez koniecznosci szlifowania, po uptywie 10 dni od
wyschniecia na wskro$, jednak nie pézniej niz przed uptywem 5 miesigcy od wyschniecia na wskros. Jest niezwykle wazne, aby
powierzchnia lakieréw Selemix DTM byta doktadnie oczyszczona przed ponowng aplikacja.

* Czasy schniecia sg uzaleznione od zastosowanej proporcji dozowania, temperatury powietrza i elementu, grubosci filmu, wymiany
powietrza oraz innych warunkéw aplikacji. Podane czasy schniecia sg proporcjonalnie krétsze w wyzszych temperaturach lub dtuzsze
w temperaturach nizszych.

** Nalezy doda¢ czas potrzebny na osiggniecie przez wygrzewany element wskazanej temperatury wygrzewania.

*** Wieksze wypetnienie mozna uzyska¢ aplikujac kolejne warstwy, jednak moze to wydtuzy¢ czasy schniecia.

**** W przypadku koniecznosci aplikacji innego lakieru nawierzchniowego nalezy skontaktowa¢ sig¢ z lokalnym przedstawicielem PPG
Industries Poland Sp. z 0. o.

o -
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PROCES Z UTWARDZACZEM 9-075

AKTYWACJA | ROZCIENCZENIE /

Proporcje dozowania (wagowo):
Kolor DTM
Utwardzacz
D Proporcje dozowania (objetosciowo):
Kolor DTM
Utwardzacz

AIRLESS / BEZPOWIETRZNIE
AIR MIX /W OSLONIE POWIETRZA

1000
9-075 130

6
9-075 1

KONWENCJONALNIE

1000
9-075 130

6
9-075 1

Gotowa do uzycia farbe nalezy doktadnie wymieszac, a nastepnie aplikowaé na odpowiednio przygotowang i oczyszczong

powierzchnie.

Zywotnos¢ mieszanki, w 20°C:

S Idealna lepko$é mieszanki, w 20°C:

2-3godz. *

40 -60s./DIN4

2-3godz. *

25 -35s./DIN4

** Lepko$¢ mieszanki musi by¢é dopasowana do metody oraz warunkéw aplikacji i temperatury produktu, za pomoca odpowiedniego

rozcienczalnika:

1-480 w temperaturach ponizej 25°C.
1-470 w temperaturach powyzej 25°C.

Uwagal! Nie dodawa¢ przyspieszacza schniecia 6-550 do lakieréw na zywicach 7-538/-7539. Dodanie skutkuje zmniejszeniem poziomu

potysku.

USTAWIENIA WYPOSAZENIA

Ustawienia pistoletu:

Cisnienie:
bezpowietrznie

w ostonie powietrza

APLIKACJA

Liczba warstw:

Odparowanie miedzy warstwami, w 20°C:

CZASY SCHNIECIA **

Pytosuchy, w 20°C:

Do przenoszenia, w 20°C:

Suchy na wskros, w 20°C:

Suchy na wskros, wygrzewanie w 60°C: ***

Catkowita grubos¢ suchego filmu: ***

AIRLESS / BEZPOWIETRZNIE
AIR MIX /W OSLONIE POWIETRZA

@11-13

Airless: 100 — 140 bar

Air mix: 60 — 70 bar

1-2

15 — 20 minut

1 godz.
2 godz.
24 godz.
45 minut

80 - 100 um

KOLEJNA WARSTWA / NASTEPNY PRODUKT: ****
Lakiery poliuretanowe Selemix DTM mozna aplikowa¢ na poprzednig warstwe, bez koniecznosci szlifowania, po uptywie 10 dni od
wyschniecia na wskro$, jednak nie pézniej niz przed uptywem 5 miesigcy od wyschniecia na wskros. Jest niezwykle wazne, aby

powierzchnia lakieréw Selemix DTM byta doktadnie oczyszczona przed ponowng aplikacja.

w temperaturach nizszych.

o -

Industries Poland Sp. z 0. o.

KONWENCJONALNIE

1.8 mm

3.0 — 4.0 bar, pistolet konwencjonalny
2.0 bar, pistolet HVLP

2.0 — 2.5 bar na gtéwce

15 — 20 minut

1 godz.
2 godz.
24 godz.
45 minut

80 - 100 um

* Czasy schniecia sg uzaleznione od zastosowanej proporcji dozowania, temperatury powietrza i elementu, grubosci filmu, wymiany
powietrza oraz innych warunkéw aplikacji. Podane czasy schniecia sg proporcjonalnie krétsze w wyzszych temperaturach lub dtuzsze

** Nalezy dodaé czas potrzebny na osiggniecie przez wygrzewany element wskazanej temperatury wygrzewania.
*** W przypadku koniecznosci aplikacji innego lakieru nawierzchniowego nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem PPG

Produkt przeznaczony jest wytgcznie do profesjonalnego uzycia
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DANE TECHNICZNE

Teoretyczna wydajnos¢ przy zatozeniu 100% skutecznosci nanoszenia:

Proporcja 50 pm 75 pm 100 um 125 um 150 um

dozowania +5% +5% +5% +5% +5%
4:1 10.4 6.9 52 4.1 35
6:1 11.6 78 5.8 47 39

* Wydajnos¢ praktyczna uzalezniona jest od warunkoéw i techniki naktadania oraz od ksztattu i chropowatosci powierzchni.

WLASCIWOSCI FIZYKO-CHEMICZNE

Fabryczne opakowan

ie*

Technologia: 2-sktadnikowy lakier nawierzchniowy, na bazie zywicy poliuretanowe;.

Kod produktu Kod krétki Gestose (Ko szzsglcv':t(gg, Ob?éisét;?’:?*?%) \(/:VZ?JSSVITIIOIOEQ/S!
+5% +5% +5% +5%
1.775.3800 7-538 1.34 71.0 54.0 29.0
1.775.3900 7-539 1.40 72.0 55.0 28.0
1.991.5070 9-070 0.99 45.0 38.7 55.0
1.991.5075 9-075 1.06 70.0 72.0 30.0
1.991.5080 9-080 0.98 49.8 53.1 60.2
1.991.1470 1-470 0.93 0 0 100
1.991.1480 1-480 0.88 0 0 100
Mieszanina gotowa do aplikacji *
Kolor Proporcjg Gestosé (Kg/L) (v:vzazsg\lj\i: 1(22, ob(j:é?)ss'tclz(iioi\t/gk(a%) \(/:vzzsgvlflioloz‘r’]/g’
dozowania
+5% +5% +5% +5%
Kolor DTM 4:1 1.30 67.9 51.9 32.1
Kolor DTM 6:1 1.33 71.9 58.2 28.1

Podane wartosci mogag sie rozni¢ w zaleznosci od koloru i doktadnosci dozowania poszczegélnych komponentéw docelowe;j

mieszaniny.

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
Zalecany maksymalny okres magazynowania:

Kolory gotowe Selemix DTM

Pigmenty Selemix
Zywice Selemix DTM

Utwardzacze i rozcienczalniki

12 miesiecy, od daty produkcji *
48 miesiecy, od daty produkcji *
48 miesiecy, od daty produkciji *
48 miesiecy, od daty produkciji *

* Przechowywane w oryginalnie zamknietym opakowaniu.

Zalecana temperatura magazynowania: 5 do 35°C. Nalezy przechowywa¢ zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywa¢ w
wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywa¢ w oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych; w suchym,
chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatéw (patrz dziat 10), napojéw i jedzenia.
Wyeliminowaé¢ wszystkie zrodta ognia. Trzymac¢ oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do
czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte muszg by¢ ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie
dopusci¢ do wycieku substancji. Nie przechowywa¢ w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywa¢ odpowiednich pojemnikéw
zapobiegajacych skazeniu srodowiska.

Produkt przeznaczony jest wytgcznie do profesjonalnego uzycia
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]
%

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Umy¢ doktadnie wszystkie elementy wyposazenia niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji, przy pomocy odpowiedniego rozcienczalnika
lub ptynu do myjki

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE WG DYREKTYWY 2004/42 EC / APLIKACJA AIRMIX/AIRLESS

Limit zawartosci LZO dla tej kategorii produktu, tj. IIA.j wynosi. 500 g/I. Zawartosé LZO w gotowej do uzycia mieszaninie wynosi nie
wiecej niz. 500 g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawartosé LZO w gotowej do uzycia mieszaninie moze by¢ nizsza niz
okreslona w przepisach.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Prosimy czyta¢ informacje na temat zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska zawarte w karcie charakterystyki i na etykiecie
produktu. Nalezy rowniez stosowa¢ osobiste wyposazenie ochronne. Dane w arkuszu zamieszczono wytgcznie w celach
informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiggniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasne
ryzyko, dlatego nie bierzemy odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajace z tego zastosowania straty, czy
szkody.

Informacje zawarte w tym arkuszu moga ulec zmianie, zgodnie z naszg polityka statego doskonalenia produktéw oraz najnowszg
wiedzg techniczna. Parametry produktéw sa zalezne od czynnikéw zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw,
temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$é wymiany powietrza w kabinie. Szczegétowa Karta bezpieczenstwa produktu
(karta charakterystyki chemicznej produktu) jest dostepna na stronie: www.selemix.com.

Marka SELEMIX SYSTEM jest wtasnoscig PPG Industries.

PPG Industries Poland Sp. z 0. 0. (Oddziat w Warszawie), ul. Bodycha 47 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,
Tel: +48 22 753 03 10, Faks: +48 22 753 03 13.
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