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PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA W PROCESIE

J2770V

2K HS Plus Lakier Bezbarwny UHS Premium

P190-7000

PRODUKT OPIS

P190-7000 2K HS Plus Lakier Bezbarwny UHS Premium
P210-8815 2K HS Plus Utwardzacz

P210-8817 2K HS Plus Utwardzacz — Wolny, Wysokie Temperatury
P850-1692 2K Rozcienczalnik o obnizonej emisji LZO — Szybki
P850-1693 2K Rozcienczalnik o obnizonej emisji LZO — Sredni
P850-1684 2K Rozcienczalnik o obnizonej emisji LZO — Wolny
P852-1689 2K HS Plus Rozcienczalnik — Ekspresowy

P273-1105 2K HS Plus Rozcienczalnik do cieniowania

P850-1621 Rozcienczalnik do cieniowania w Aerosolu
P100-2020 2K Dodatek — Plastyfikator
P565-554 2K Dodatek — Baza Matujgca

P565-7210 2K Dodatek Strukturalny — Drobny
P565-7220 2K Dodatek Strukturalny — Gruby

OPIS PRODUKTU

Lakier bezbarwny P190-7000, o doskonatej rozlewnosci, opracowano, aby zredukowaé czasy napraw $redniej i duzej wielkosci, do
20 minut wygrzewania w 60°C. Bardzo dobre rezultaty mozna osiggng¢ réwniez w przypadku zastosowania starszych kabin
lakierniczych, w ktérych nie mozna osiggng¢ wyzszych temperatur wygrzewania, wymaganych przez typowe lakiery bezbarwne.
Ponadto, w przypadku napraw matych elementéw, lakier P190-7000 mozna aplikowa¢ w cyklu 10 minut wygrzewania w 60°C.

Udoskonalona odporno$¢ na zarysowania czyni ten lakier idealnym wyborem, w przypadku, gdy wymagana jest wysoka
wytrzymato$¢ powtoki przy jednoczesnej wysokiej produktywnosci procesu naprawy.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Lakier P190-7000 mozna aplikowaé wytgcznie na:
v Powtoki Aquabase® Plus linii P989-
v" Odpowiednio przygotowang oryginalng powtoke lakierniczg w dobrym stanie.

Istniejgca powtoka powinna zostac najpierw wymatowang (np. przy uzyciu Scotchbrite™ Ultrafine Grey z P562-100 lub P562-106) i
oczyszczona zmywaczem wstepnym Nexa Autocolor przed aplikacja lakieru P190-7000.
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Nexa Autocolor P190-7000 2K HS Plus Lakier Bezbarwny Premium J2770V

PROCES STANDARDOWY

System standardowy / wysokie temperatury

Proporcje mieszania Wedtug objetosci:
P190-7000 3.0 j. miary
P210-8815/-8817 1.0 j. miary
DD P850-16** 0.6 j. miary
| S Lepkos$¢ mieszanki, w 20°C 18 — 20 s/ DIN4
) Zywotnos¢ mieszanki, w 20°C 75 minut

Zaleca sie przygotowanie i rozcienczanie lakieru bezbarwnego bezposrednio przed aplikacja.

Ustawienia pistoletu — HVLP

gl

Grawitacyjne zasilanie mieszanka: 1.2 mm

HVLP Cisnienie 0.7 bar / 10 psi maks. (na gtowce)

Produktu

Ustawienia pistoletu — typ ,Compliant”

At

Grawitacyjne zasilanie mieszankg 31.2-1.3mm
COMPLIANT| | Gisnienie: zaleznie od zalecen producenta, zwykle 2.0 bar / 30 psi (wlotowe) “
Proces jednokrotnej aplikacji: =
— Natéz jedng lekkg warstwe, a nastepnie jedng petng warstwe, aby uzyska¢ 50 um grubosci warstwy suchego filmu. N
{ a—
C e Przed natozeniem drugiej warstwy nalezy pierwszg warstwe natozy¢ na wszystkie naprawiane elementy. °
Ponizej 3 elementéw — pozwdl na odparowanie pomigdzy warstwami przez 2-3 minuty. N

Powyzej 3 elementéw — odparowanie nie jest wymagane.

21 212 Odparowanie przed wygrzewaniem: 0 -5 minut *

S * Zaleznie od typu kabiny

Wygrzewanie: *

P210-8815/-8817
60°C 20 minut
50°C 30 minut
Dalsza praca Po catkowitym ostygnieciu elementu
IR, fale $rednie 8 — 15 minut, petna moc **
* Po osiggnigciu przez element rekomendowanej temperatury wygrzewania.

** Zaleznie od koloru | wyposazenia.
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Nexa Autocolor P190-7000 2K HS Plus Lakier Bezbarwny Premium J2770V

PROCES SUPER EKSPRESOWY

System super ekspresowy

Proporcje mieszania wg objetosci
P190-7000 3.0 j. miary
P210-8815 1.0 j. miary

DD P852-1689 0.6 j. miary
Lepkos$¢ mieszanki, w 20°C 18-20s/DIN 4
Pot life, w 20°C 40 minut

Zaleca sie przygotowanie i rozcienczanie lakieru bezbarwnego bezposrednio przed aplikacja.

W przypadku systemow szybkich nalezy aplikowac lakier tuz po dodaniu rozcienczalnika.

Ustawienia pistoletu — HVLP

% Ry KD

Produktu

Grawitacyjne zasilanie mieszankg: 31.2-13
HYLP Cisnienie 0.7 bar / 10 psi maks. (na gtowce)
Ustawienia pistoletu — typ “Compliant” “
rawitacyjne zasilanie mieszankg 2-13mm

=3 Grawitacyj ilanie mi k J12-13

[COMPLIANT] Cisnienie: zaleznie od zalecen producenta, zwykle 2.0 bar / 30 psi (wlotowe) =
Proces jednokrotnej aplikacji: N
Natéz jedng lekkg warstwe, a nastepnie jedng petng warstwe, aby uzyska¢ 50 um grubosci warstwy suchego filmu.

P

= =) Przed natozeniem drugiej warstwy nalezy pierwszg warstwe natozy¢ na wszystkie naprawiane elementy.

I

Ponizej 3 elementéw — pozwdl na odparowanie pomigdzy warstwami przez 2-3 minuty.

Powyzej 3 elementow — odparowanie nie jest wymagane.

21 2t 2 Odparowanie przed wygrzewaniem: 0 -5 minut *

IR * Zaleznie od typu kabiny

o Ses o
e 0" %0 a0t 0]

Wygrzewanie: *

P210-8815
60°C 10 minut
50°C 20 minut
Dalsza praca Po catkowitym ostygnieciu elementu

* Po osiagnieciu przez element rekomendowanej temperatury wygrzewania.

** Zaleznie od koloru | wyposazenia.

Karta Techn

Innowacyjne Rozwiazania Napraw Lakierniczych

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego zastosowania w procesie renowacji samochodéw Strona 3/6



Nexa Autocolor P190-7000 2K HS Plus Lakier Bezbarwny Premium J2770V

CIENIOWANIE

Lakier Bezbarwny 2K HS P190-7000 moze by¢ cieniowany przy uzyciu rozcienczalnika do cieniowania w aerosolu P850-1621 lub za
pomoca rozcienczalnika do cieniowania P273-1105. Wiecej szczegdtdéw o cieniowaniu w systemie kolor bazowy i lakier bezbarwny
podaje karta techniczna M1000V.

DOBOR UTWARDZACZA

P210-8815 Idealny do wszystkich typéw napraw.

P210-8817 Idealny dla duzych napraw wykonywanych w wysokich temperaturach (>34°C).

Wybor rozcienczalnika powinien by¢ podyktowany temperaturg aplikacji, poziomem wymiany powietrza oraz rozmiarem naprawy.
Ponizsze wskazoéwki podano wytgcznie orientacyjne.

DOBOR ROZCIENCZALNIKA

Rozcienczalnik Idealny zakres temperatur
P850-1692 23°C-25°C

P850-1693 26°C — 35°C

P850-1694 powyzej 35°C

P852-1689 18°C - 22°C

Produktu

W kabinach o szybkiej cyrkulacji powietrza, dla duzych napraw i aplikacji w wysokich temperaturach uzyj wolniejszego
rozcienczalnika. W kabinach o wolnej cyrkulacji powietrza, dla matych napraw i aplikacji w nizszych temperaturach uzyj szybszego
rozcienczalnika.

TEMPERATURA APLIKACJI

W przypadku wszystkich systemoéw lakierniczych, najlepsze wyniki lakierowania otrzymasz pracujgc w temperaturze pokojowej

(20 — 25°C). Jest to szczegdlnie wazne w przypadku systemow o wysokiej zawartosci ciat statych. Lakier w zadnym wypadku nie
moze mie¢ temperatury nizszej niz 15°C, poniewaz moze to powaznie wptyngé na jakos¢ powtoki. Ponizej tej temperatury aplikacja
lakieru moze by¢ utrudniona.

SUSZENIE PROMIENNIKAMI PODCZERWIENI

Czasy schniecia sg zalezne od koloru i wyposazenia. Zajrzyj do instrukcji producenta po szczegétowe informacje. Podczas uzycia
powiok bazowych Aquabase® Plus, jest to szczegolnie istotne, zeby przed aplikowaniem lakieru bezbarwnego upewnic¢ sie, czy
powioka bazowa jest sucha na wskros.

ICZNa

Stosuj wytgcznie kombinacje utwardzacza P210-8817 z rozcienczalnikiem P850-1694.
Ustawienia dla wygrzewanego elementu: od 90°C do 100°C.

KOLEJNA WARSTWA
Kolejng warstwe P190-7000 w systemie standardowym i ekspresowym mozna naktada¢ dopiero po uptywie zalecanego czasu
,Dalsza praca”.

POLEROWANIE | USUWANIE WTRACEN
Polerowanie nie jest zazwyczaj wymagane, poniewaz P190-7000 tworzy powtoke o doskonatym potysku.

Jezeli zachodzi koniecznos¢ spolerowania powierzchni, na przyktad w celu usuniecia wtrgcen, zaleca sie wykonanie tej czynnosci od
1 do 24 godzin od zakonczenia wygrzewania

Usung¢ wtrgcenia za pomocg P1200, nastepnie na sucho krgzkami P1500. Nastepnie polerowac¢ dyskiem 3M Trizact P3000 lub jego
odpowiednikiem, zwilzonym za pomocg czystej wody, aby upewni¢ sig, ze ewentualne zarysowania przez P1500 zostaty usuniete.

Wykonczy¢ przy pomocy systemu SPP1001.
Jest wazne, aby rozpocza¢ polerowanie futrem polerskim przy minimalnej predkosci, aby unikngé nadmiernego wzrostu temperatury.
Jezeli jest to konieczne, nalezy odczekac do ostygniecia powierzchni, zanim polerowanie bedzie kontynuowane.

Zakoncz proces polerski za pomocg twardej ggbki polerskiej, a nastepnie zastosuj miekkg ggbke.

LAKIEROWANIE ELEMENTOW Z TWORZYWE SZTUCZNYCH
Zastosowac sie do wskazoéwek karty TechNet systemu lakierowania.

Karta Techn

INNE UWAGI
Przy pracy z produktami 2K konieczne jest mycie pistoletow i narzedzi bezposrednio po uzyciu.
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Nexa Autocolor P190-7000 2K HS Plus Lakier Bezbarwny Premium

J2770V

WYTYCZNE DO APLIKACJI: MAT, STRUKTURA,
PODLOZA SZTYWNE | POWIERZCHNIE ELASTYCZNE

Dodajgc P565-554, mozna zmniejszy¢ potysk P190-7000.

Dodanie P565-7210/7220 daje efekt struktury.
Na elastyczne powierzchnie zaleca sie uzycie P100-2020.

Ponizsze tabele zawierajg proporcje potrzebne do przygotowania 1L MIESZANKI gotowej do uzycia,
dla osiggniecia wymaganych efektow.

Podano cigzar w gramach narastajgco. UWAGA! NIE TAROWAC WAGI W TRAKCIE DOZOWANIA.

Pomimo ze P190-7000 zazwyczaj nie wymaga rozcienczenia, nizej wymienione wagowe proporcje mieszania wymagajg dodania
pewnej ilosci rozcienczalnika dla osiggniecia wiasciwej lepkosci mieszanki.

WSKAZOWKI DO DOZOWANIA WAGOWEGO Z ROZCIENCZALNIKAMI 2K P850-1692/-1693/-1694

Powierzchnia Efekt F.’,:)%%' Pé') 56:' ';gﬁg' ';ggg' ';:)g?)' Utwardzacz P850-16xx

Sztywna Potysk 652 g 883 g 990 g
Pot-potysk 3759 714 g - - - 913 g 990 g
Mat 348 g 7779 - - - 962 g 997 g
Drobnoziarnisty 267 g - 590 g - - 7329 950 g
Gruboziarnisty 3759 - - 6729 - 871¢g 973 g

Elastyczna Potysk 5779 - - - 756 g 960 g 992 g
Pot-potysk 333 g 6359 - - 790 g 967 g 990 g
Mat 276 g 616 g - - 7139 859 g 887 g
Drobnoziarnisty 207 g - 508 g - 604 g 824 g 965 g
Gruboziarnisty 3009 - - 538 g 677 g 890 g 972 g

wskazowek.

Podane wagi sg narastajgce - prosze NIE TAROWAC wagi miedzy produktami.

WSKAZOWKI DO DOZOWANIA WAGOWEGO Z ROZCIENCZALNIKAMI 2K P850-1692/-1693/-1694

WSKAZOWKI DO DOZOWANIA WAGOWEGO

Jesli wymagana jest okreslona ilos¢ lakieru bezbarwnego, mozna jg w najprostszy sposéb osiggna¢ stosujgc sie do ponizszych

D°°e'°w(i:t':’;é LT P190-7000 P210-8815/-8817 P850-1692/-1693/-1694
0.10L 659 88 g 100 g
0.20L 130 g 176 g 200 g
0.25L 163 g 220 g 250 g
0.33L 216 g 290 g 330 g
0.50 L 328 g 440 g 500 g
0.75L 490 g 660 g 750 g
1.00 L 650 g 880 g 1000 g
1.50 L 975g 13209 1500 g
2.00 L 1300 g 1760 g 2000 g
2.50 L 1630 g 2200 g 2500 g

Produktu

ICZNa

Karta Techn

Innowacyjne Rozwiazania Napraw Lakierniczych

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego zastosowania w procesie renowacji samochodéw

Strona 5/ 6



Nexa Autocolor P190-7000 2K HS Plus Lakier Bezbarwny Premium J2770V

NE ZWIAZKI ORGANICZNE

Limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.d) wynosi 420 g/Il. Zawarto$¢ LZO w gotowym do uzycia produkcie
wynosi nie wiecej niz 420g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawarto$é LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz
okreslona w Ustawie.

Wazne:

Potgczenie niniejszego produktu z P565-554, P100-2020, 565-7210 lub P565-7220 da powtoke o specjalnych wtasciwosciach
okreslonych w Ustawie. Dla uzyskanego preparatu, bedgcego mieszaning wspomnianych produktéw, limit zawartosci LZO (kategoria
produktu: IIB.e) wynosi 840 g/l. Zawartos¢ LZO w gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 840 g/l.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Produktu

Bezwzglednie zapoznaj sie z kartg charakterystyki chemicznej produktu. Produkty sg przeznaczone wytgcznie do profesjonalnego
uzytku. Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia
dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng odpowiedzialnos¢. Dlatego tez PPG Industries Poland

Sp. z 0. 0. nie bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody
materialne i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia
produktow oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktow sg zalezne od czynnikéw zewnetrznych, takich jak: grubosc
naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej.
Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z
przeznaczeniem. Wiecej informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw, dostepnych pod adresem:
www.nexaautocolor.com

@ AUTOCOLOR

PPG Industries Poland Sp. z o. o.
(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice

Polska
Telefon: +48 22 753 03 10
Faks: +48 22 753 03 13

www.nexaautocolor.com
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