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PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO
ZASTOSOWANIA W PROCESIE RENOWACJI SAMOCHODOW

J2070V

Lakier Bezbarwny 2K HS Plus

P190-6690

PRODUKT OPIS

P190-6690 2K HS Plus Lakier Bezbarwny

P210-870 2K HS Plus Utwardzacz ekspresowy

P210-872 2K HS Plus Utwardzacz szybki

P210-875 2K HS Plus Utwardzacz $redni

P210-877 2K HS Plus Utwardzacz- Wolny / Wysokie Temperatury
P850-1692/-1693/-1694 2K Rozcienczalniki o obnizonym udziale LZO
P850-1491/2/3/4/5 2K Rozcienczalniki

P852-1685 2K HS Plus Przyspieszacz do Lakieru bezbarwnego
P850-1621 Rozcienczalnik do cieniowania w Aerosolu
P100-2020 2K Dodatek — Plastyfikator

P565-554 2K Dodatek — Baza Matujgca

P565-7210 2K Dodatek Strukturalny - Drobny

P565-7220 2K Dodatek Strukturalny - Gruby

OPIS PRODUKTU

P190-6690 to dwuskfadnikowy, bezbarwny lakier akrylowy o wysokiej odpornosci. Gwarantuje mocne i
trwate wykonczenie o wysokim potysku. Jest odpowiedni dla wszystkich typéw napraw.

System lakieru bezbarwnego 2K HS Plus P190-6690 oferuje szereg rozwigzan od szybkiego,
10-minutowego wygrzewania w 60°C w przypadku szybkich matych napraw, po standardowe 40-
minutowe wygrzewanie w temperaturze metalu 60°C, idealne do aplikacji w wysokich temperaturach na
powierzchniach kazdego rozmiaru.

Ze wzgledu na zgodnos¢ z normami, lakier P190-6690 zostat zaprojektowany do aplikowania za pomocg
pistoletéw HVLP lub Compliant.

Moze by¢ naktadany na dwa sposoby, w standardowym procesie na 2 warstwy oraz w szybkim procesie
na 1 %2 warstwy, gdzie po jednej lekkiej warstwie aplikuje sie drugg, petng warstwe bez odparowania
pomiedzy warstwami. Jednokrotna aplikacja skraca czas naprawy i gwarantuje znaczng oszczednosc
materiatow
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Nexa Autocolor 2K HS Plus P190-6690 Lakier Bezbarwny J2070V

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Lakier P190-6690 mozna aplikowaé wytgcznie na:
v" Powloki Aquabase® Plus linii P989-
v' Powioki Aquabase® linii P965-
v" Odpowiednio przygotowang oryginalng powtoke lakierniczg w dobrym stanie.

Istniejgca powtoka powinna zostaé najpierw wymatowana (np. przy uzyciu Scotchbrite™ Ultrafine Grey z
P562-100 lub P562-106) i oczyszczona zmywaczem wstepnym Nexa Autocolor przed aplikacjg lakieru
P190-6690.

W przypadku systemow szybkich nalezy aplikowac lakier tuz po dodaniu rozcienczalnika.

PROCES
System standardowy / wysokie temperatury System szybki

P190-6690 3.0 jednostki P190-6690 3.0 jednostki
P210-875/-877 1.0 jednostka P210-872 1.0 jednostka

|:| P850-1692/93/94 0.6 jednostki P850-1692/93/94 0.6 jednostki
:|:| P190-6690 3.0 jednostki P190-6690 3.0 jednostki
P210-875/-877 1.0 jednostka P210-872 1.0 jednostka
P850-1491/92/93/94/95 0.5 jednostki P850-1492/93/94 0.5 jednostki

S 18-20 sekund DIN4 w 20°C
= Zywotnosé w 20°C: 2-2.5 godziny Zywotnosé w 20°C: 1 godzina

éé Zaleca sie przygotowanie i rozcienczanie lakieru bezbarwnego bezposrednio przed aplikacja.

Dysza:
Grawitacyjny: 1.2-1.4 mm
Ssacy: 1.4-1.6 mm
HYLP Cisnienie: 0.7 bar / 10 psi maks (wylotowe)

Dysza:

=3 Grawitacyjny: 1.2-1.4 mm
Ssacy: 1.4-1.6 mm

COMPLIANT| | Cisnienie zaleznie od zalecen producenta, zwykle 2.0 bar / 30 psi (wlotowe)
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Nexa Autocolor 2K HS Plus P190-6690 Lakier Bezbarwny J2070V
SYSTEM STANDARDOWY, WYSOKIE TEMPERATURY ORAZ SYSTEM SZYBKI

(KONTYNUACJA)

System standardowy / wysokie temperatury System szybki

Konwencjonalny proces dwuwarstwowy:
Natdz dwie pojedyncze warstwy, dajgce 50-75 mikronéw suchego filmu.

Pozostaw na 5 minut do odparowania pomiedzy warstwami.
Proces jednokrotnej aplikacji:

 — Natdz jedng lekkg warstwe, a nastepnie jedng petng warstwe, aby uzyska¢ 50 mikronéw
suchego filmu.

Przed natozeniem drugiej warstwy nalezy pierwszg warstwe natozy¢ na wszystkie
naprawiane elementy.

Ponizej 3 elementow — pozwdl na odparowanie pomiedzy warstwami przez 2-3 minuty.

Powyzej 3 elementow — odparowanie nie jest wymagane.

RTBTB Odparowanie przed wygrzewaniem 0-5 minut

Wygrzewanie (w temperaturze elementu):

P210-875 P210-877 P210-872
70°C 20 minut 25 minut 70°C 15 minut
60°C 35 minut 40 minut 60°C 25 minut
50°C 70 minut 80 minut 50°C 50 minut
Dalsza praca po schtodzeniu elementu Dalsza praca po schtodzeniu
elementu

Na powietrzu w 20°C

Pytosuchos$¢: 40-50 minut 60 minut Pytosuchosc: 20-30 min.
Suchos$c¢ w dotyku: 6 godzin 8 godzin Suchos$¢ w dotyku: 4 godziny
Dalsza praca 16 godzin 24 godzin Dalsza praca 12 godzin
Promiennik IR: 8-15 minut petna moc

(zaleznie od aplikowanego koloru i uzywanego sprzetu)
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J2070V

Nexa Autocolor 2K HS Plus P190-6690 Lakier Bezbarwny
PROCES (CZESC DRUGA)
System ekspresowy System Super Ekspresowy (P852-1685)
P190-6690 3.0 jednostki P190-6690 3.0 jednostki
P210-870 1.0 jednostka P210-870/-872 1.0 jednostka
P850-16xx 0.6 jednostki P852-1685 0.6 jednostki
:D P190-6690 3.0 jednostki
P210-870 1.0 jednostka
P850-14xx 0.5 jednostki
Lepkosc: 18-20 sekund DIN4 w 20°C
Zywotnosé w 20°C: 30-45 minut Zywotnosé w 20°C: 15-25 minut

Zaleca sie przygotowanie i rozcienczanie lakieru bezbarwnego bezposrednio przed aplikacja.
W przypadku systemow szybkich nalezy aplikowac lakier tuz po dodaniu rozcienczalnika.

% M

HYLP

Dysza:

Grawitacyjny: 1.2-1.4 mm

Ssacy: 1.4-1.6 mm

Cisnienie wylotowe: 0.7 bar / 10 psi maks.

At

COMPLIANT

Dysza:
Grawitacyjny: 1.2-1.4 mm
Ssacy: 1.4-1.6 mm

Cisnienie zaleznie od zalecen producenta, zwykle 2.0 bar / 30 psi (ci$nienie wlotowe)

Konwencjonalny proces dwuwarstwowy:
Natoz dwie pojedyncze warstwy, dajgce 50-75 mikrondw warstwy suchej

Pozostaw na 5 minut do odparowania pomiedzy warstwami.
Proces jednokrotnej aplikacji:
Natdz jedng lekkg warstwe, a nastepnie jedng petng warstwe, aby uzyska¢ 50-75 mikronéw

warstwy suche;j.

Przed natozeniem drugiej warstwy nalezy pierwszg warstwe natozy¢ na wszystkie
naprawiane elementy.

Ponizej 3 elementow — pozwdl na odparowanie pomiedzy warstwami przez 2-3 minuty.

Powyzej 3 elementéw — odparowanie nie jest wymagane.

Odparowanie przed wygrzewaniem: 0-5 minut

Produkt przeznaczony wyltacznie do profesjonalnego zastosowania w procesie renowacji samochodéw
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J2070V

Nexa Autocolor 2K HS Plus P190-6690 Lakier Bezbarwny
SYSTEM EKSPRESOWY | SYSTEM SUPER EKSPRESOWY

(KONTYNUACJA)
System Super Ekspresowy (P852-1685)

System ekspresowy

Wygrzewanie (w temperaturze elementu):

P210-870
60°C 15 minut
50°C 30 minut

Dalsza praca po schtodzeniu
elementu

P210-870 P210-872
60°C 10 minut 20 minut
50°C 20 minut 40 minut

Dalsza praca po schtodzeniu elementu

Na powietrzu w 20°C

P210-870 P210-870 P210-872
Pytosuchosc: 20 minut Pytosuchosc: 15 minut 20 minut
Suchosé w dotyku: 2 godziny Suchos¢ w dotyku: 1.5 godziny 2 godziny
Do montazu 8 godzin Do montazu 6 godzin 8 godzin
Promiennik IR: 8-15 minut petna moc (zaleznie od koloru i sprzetu)

UWAGI DO PROCESU (CZESC I)

CIENIOWANIE
Lakier Bezbarwny 2K HS P190-6690 moze by¢ cieniowany przy uzyciu rozcienczalnika do cieniowania w
Aerosolu P850-1621.

Wiecej szczegdbtdéw o cieniowaniu w systemie kolor bazowy i lakier bezbarwny podaje karta techniczna

M1000V.
DOBOR UTWARDZACZA
P210-877 Idealny dla duzych napraw wykonywanych w wysokich temperaturach (>34°C).
Wymaga 40 minut wygrzewania w 60°C, w temperaturze elementu.
P210-875 Idealny do wszystkich typow napraw.
Wymaga 35 minut wygrzewania w 60°C, w temperaturze elementu.
P210-872 Idealny dla szybkich, $redniej wielko$ci napraw (np. 3 elementow).
Wymaga 25 minut wygrzewania w 60°C, w temperaturze elementu.
P210-870 Umozliwia wykonanie matych i $rednich napraw.
Wymaga 15 minut wygrzewania w 60°C, w temperaturze elementu.
P210-870

Zastosowany z rozciehczalnikiem P852-1685 umozliwia wykonanie matych i Srednich
napraw.Wymaga 10 minut wygrzewania w 60°C, w temperaturze elementu.

DOBOR ROZCIENCZALNIKA
Rozcienczalnik:

P850-1692/1491/1492
P850-1693/1492/1493
P850-1694/1493/1494

P850-1694/1494

P852-1685 Przyspieszacz do P190-6680

Idealny zakres temperatur:
do 22°C

20-32°C

30-35°C

powyzej 35°C

do 25°C

W kabinach o szybkiej cyrkulacji powietrza, dla duzych napraw i aplikacji w wysokich temperaturach uzyj
wolniejszego rozcienczalnika. W kabinach o wolnej cyrkulacji powietrza, dla matych napraw i aplikacji w
nizszych temperaturach uzyj szybszego rozcienczalnika.
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Nexa Autocolor 2K HS Plus P190-6690 Lakier Bezbarwny J2070V

UWAGI DO PROCESU (CZESG i)

TEMPERATURA APLIKACJI

W przypadku wszystkich systemow lakierniczych, najlepsze wyniki lakierowania otrzymasz pracujgc w
temperaturze pokojowej (20-25°C). Jest to szczegdlnie wazne w przypadku systemoéw o wysokiej
zawartosci ciat statych. Lakier w zadnym wypadku nie moze mie¢ temperatury nizszej niz 15°C, poniewaz
moze to powaznie wptyng¢ na jakos¢ powtoki. Ponizej tej temperatury aplikacja lakieru moze byc¢
utrudniona.

SUSZENIE PROMIENNIKAMI PODCZERWIENI

Czasy schniecia sg zalezne od koloru i wyposazenia. Zajrzyj do instrukcji producenta po szczegétowe
informacje. Podczas uzycia powtok bazowych Aquabase® lub Aquabase® Plus, jest to szczegdlnie istotne,
zeby przed aplikowaniem lakieru bezbarwnego upewnic sie, czy powtoka bazowa jest sucha na wskros.

KOLEJNA WARSTWA
Kolejng warstwe P190-6690 w systemie standardowym i ekspresowym mozna nakfadac¢ dopiero po
uptywie zalecanego czasu ,Dalsza praca”.

POLEROWANIE | USUWANIE WTRACEN

Polerowanie nie jest zazwyczaj potrzebne, poniewaz P190-6690 tworzy powtoke o doskonatym potysku.
Jezeli pojawig sie wirgcenia zanieczyszczen, usun je papierem P1500 lub drobniejszym.

Nastepnie spoleruj maszynowo dobrej jakosci srodkiem polerskim, takim jak SPP System Polerujgcy
(patrz: karta techniczna systemu SPP).

Dla uzyskania optymalnego wygladu powtoki, wykoncz bezsilikonowym mleczkiem nabtyszczajgcym.
Polerowanie P190-6690 jest najtatwiejsze w ciggu 1-24 godzin po uptywie zalecanego czasu.

LAKIEROWANIE PLASTIKU
Zastosuj sie do wskazéwek karty technicznej System Lakierowania Tworzyw Sztucznych Nexa Autocolor.

INNE UWAGI
Przy pracy z produktami 2K konieczne jest mycie pistoletéw i narzedzi bezposrednio po uzyciu
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Nexa Autocolor 2K HS Plus P190-6690 Lakier Bezbarwny

J2070V

UWAGI DO PROCESU (czesc¢ lll)

Dodanie P565-7210/7220 daje efekt struktury.

Na elastyczne powierzchnie zaleca sie uzycie P100-2020.

WYTYCZNE DO APLIKACJI: MAT, STRUKTURA, MIEKKIE POWIERZCHNIE
Dodajgc P565-554, mozna zmniejszy¢ potysk P190-6690.

Ponizsze tabele zawierajg proporcje potrzebne do przygotowania 1L MIESZANKI gotowej do uzycia,
dla osiggniecia wymaganych efektow.

Podano ciezar w gramach narastajgco. UWAGA! NIE TAROWAC WAGI W TRAKCIE DOZOWANIA.

WSKAZOWKI DO DOZOWANIA ROZCIENCZALNIKOW 2K P850-1491/-1492/-1493/-1494/-1495

Powierzchnia | Efekt | ‘geor' | 'sss | 7210 | 7220 | 2020 | Utwardeace | PESO14XX

Sztywna Potysk 653g - - - - 890g 9909
Pot-potysk 481g 7249 - - - 899¢ 987g
Mat 3869 7769 - - - 9169 987¢g
Drobnoziarnisty | 287g - 641g - - 7459 9659
Gruboziarnisty 392g - - 708g - 850g 9709

Elastyczna Potysk 481g - - - 7379 912g 10089
Pot-potysk 2509 4819 - - 6149 818¢g 990g
Mat 210g 5629 - - 6749 864g 993g
Drobnoziarnisty 210g - 5229 - 633¢g 823g 9849
Gruboziarnisty 280g - - 5069 6549 908g 9944

WSKAZOWKI DO DOZOWANIA ROZCIENCZALNIKOW 2K P850-1692/1693/1694 ORAZ P852-1685

P190-

P565-

P565-

P565-

P100-

HS

Karta Techniczna Produktu

Powierzchnia Efekt 6690 554 7210 7220 2020 | Utwardzacz | FSo0-16XX

Sztywna Polysk 639g - - - - 870g 9779
Pot-polysk 481g | 7249 - - - 899g 980g
Mat 386g 7769 - - - 9169 9819
Drobnoziarnisty 2879 - 6419 - - 7459 9469
Gruboziarnisty 392g - - 708g - 850g 960g

Elastyczna Potysk 515¢g - - - 789g 9769 1005¢g
Pot-potysk 2509 4819 - - 6149 818g 975¢g
Mat 210g 5629 - - 6749 864g 9829
Drobnoziarnisty | 210g - 522 - 633g 823g 970g
Gruboziarnisty 280g - - 5069 | 6549 908g 9879
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Nexa Autocolor 2K HS Plus P190-6690 Lakier Bezbarwny

J2070V

UWAGI DO PROCESU (CZESC IV)

WSKAZOWKI DO DOZOWANIA WAGOWEGO

Jesdli wymagana jest okreslona ilos¢ lakieru bezbarwnego, mozna jg w najprostszy sposob osiggngc
stosujgc sie do ponizszych wskazowek.
Podane wagi sg narastajace - prosze NIE TAROWAC wagi miedzy produktami.

WSKAZOWKI DO DOZOWANIA ROZCIENCZALNIKOW 2K P850-1692/1693/1694 ORAZ P852-1685

DOCELOWO

P190-6690

P210-870/-872/

P850-1692/-1693/-1694

-875/-877 P852-1685

0.10L 64 g 8749 98 g

0.20L 128 g 174 g 195¢
0.25L 160 g 218 g 244 g
0.33L 211g 287 g 322¢g
0.50 L 320¢g 435¢g 489 g
0.75L 479 g 653 g 733g
1.00L 639¢g 870¢g 9774
1.50 L 959 g 1305 g 1466 g
2.00L 1278 g 1740 g 1954 g
2.50 L 1598 g 2175 g 2443 g

WSKAZOWKI DO DOZOWANIA ROZCIENCZALNIKOW 2K P850-1491/-1492/-1493/-1494/-1495

DOCELOWO

P190-6690

P210-870/-872/

P850-1491/92/93/94/95

-875/-877

0.10L 659 89¢g 98 g

0.20L 1319 178 g 198 ¢
0.25L 163 g 223 g 248 g
0.33L 215¢g 294 g 327g
0.50 L 327 g 445 g 495 g
0.75L 490 g 668 g 743 g
1.00L 653 g 890¢g 990 g
1.50L 980 g 1335g 1485¢g
2.00L 1306 g 1780 g 1980 g
250L 1633 g 2225g 2475¢g
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Nexa Autocolor 2K HS Plus P190-6690 Lakier Bezbarwny

J2070V

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.d) wynosi 420g/l. Zawartos¢ LZO w
gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 420g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania,
zawartos¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona w Ustawie.

Wazne:

Potgczenie niniejszego produktu z P565-554, P100-2020, 565-7210 lub P565-7220 da powtoke o
specjalnych wiasciwosciach okreslonych w Ustawie. Dla uzyskanego preparatu, bedgcego mieszaning
wspomnianych produktéw, limit zawartosci LZO (kategoria produktu: 11B.e) wynosi 840g/l. Zawartos¢ LZO
w gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 840g/I.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ PRODUKTU.
PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.

Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt
bez zasiegniecia dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng
odpowiedzialno$¢. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0.0 nie bierze odpowiedzialnosci za skutki
zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i niematerialne.
Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia
produktow oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktow sg zalezne od czynnikow
zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy
szybkos$¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich
niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem. Wiecej informacji
znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktow.

@ AUTOCOLOR

PPG Industries Poland Sp. z o.0.
(Oddziat w Warszawie),

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice,

Polska
Telefon: +48 22 753 30 10
Faks: +48 22 753 30 13

Karta Techniczna Produktu

Innowacyjne Rozwigzania Napraw Lakierniczych

Produkt przeznaczony wyltacznie do profesjonalnego zastosowania w procesie renowacji samochodéw

STRONA9/9



