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WSZYSTKIE PRODUKTY WYMIENIONE W NINIJESZEJ KARCIE TECHNICZNEJ SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO
PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA W PROCESIE RENOWACJI SAMOCHODOW OSOBOWYCH

Niniejsza karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

2K ™MPodktady Self Leveling

P565-5601, P565-5605, P565-5607

PRODUKT OPIS

P565-5601 2K™ Podktad Self Levelling SG1 — Jasnoszary
P565-5605 2K™ Podktad Self Levelling SG5 — Szary

P565-5607 2K™ Podktad Self Levelling SG7 — Ciemnoszary
P210-8430 2K™ HS Utwardzacz — Przyspieszony

P210-844 2K™ HS Utwardzacz — Sredni

P210-845 2K™ HS Utwardzacz — Wolny

P850-1491 2K™ Rozcienczalnik — Szybki

P850-1492 2K™ Rozcienczalnik — Sredni

P850-1493 2K™ Rozcienczalnik — Wolny

P850-1494 2K™ Rozcienczalnik — Bardzo wolny

P850-1495 2K™ Rozcienczalnik — Do wysokich temperatur
P850-1692 2K™ Rozcienczalnik o obnizonej zawartosci LZO — Szybki
P850-1693 2K™ Rozcienczalnik o obnizonej zawartoéci LZO — Sredni
P850-1694 2K™ Rozcienczalnik o obnizonej zawartosci LZO — Wolny
P852-1690 2K™ Rozcienczalnik — Przyspieszony, do aplikacji w temperaturze 18 — 25 C
P852-1670 Konwerter do tworzyw sztucznych

OPIS PRODUKTU

Podktady 2K™ Self Leveling P565-560x reprezentujg najnowsze trendy w technologii podktadéw stosowanych do naprawy
samochoddéw osobowych. Podktady Self Levelling optymalizujg proces naprawy, szczegodlnie w potgczeniu z systemem
wodorozcienczalnych koloréw bazowych Aquabase® Plus (linia P989-) lub z systemem koloréw jednowarstwowych o potysku
bezposrednim 2K™ HS Plus (linia P471-/P472-).

Podktady 2K™ Self Leveling P565-560x opracowano w taki sposéb, aby dostarczy¢ znakomity efekt wykornczenia w procesie bez
szlifowania, o jakosci powtoki porownywalnej do podktadu szlifowalnego. Gtéwnymi cechami tych produktéw sa, miedzy innymi,
doskonata aplikacja, idealna rozlewnos¢ oraz znakomita przyczepnosé¢ do kolejnych warstw. Dzigki doskonatej adhezji, podktady
P565-560x mozna aplikowac¢ bez koniecznosci szlifowania na oryginalnych elementach powlekanych elektroforezg, zapewniajgc
bardzo szybki proces lakierowania nowych elementow.

Karta Techniczna Produktu

Na podktady P565-560x mozna naktadac¢ kolejna powtoke od 15 minut do 5 dni od aplikacji podktadu, bez koniecznosci szlifowania.
Podktady Self Leveling mozna aplikowa¢ na kilka nowych elementéw na raz. Tak przygotowane elementy mogg by¢ odtozone do
czasu wykonywania innej naprawy. Bardzo mocna przyczepnos$¢ oraz znakomite wtasciwosci antykorozyjne pozwalajg na
zastosowanie podktadéw P565-560x bez koniecznosci stosowania podktadu wytrawiajgcego na przetarciach do gotego metalu, o ile
przetarcie do gotego metalu nie jest wieksze niz 10 cm w swojej srednicy.

Dodanie konwertera P852-1670 pozwoli na pokrycie podktadem P565-560X Self Levelling Primer nowych, czystych elementéw z
tworzyw TPO, PP/EPDM.

Innowacyjne Rozwigzania Napraw Lakierniczych
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PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Podktady Self Leveling P565-560x moga by¢ aplikowane na:

v' Dobrze oczyszczone i nieszlifowane elementy z fabryczng elektroforezg

v' Na elementy stalowe, na przetarcia do gotego metalu, o ile przetarcie do gotego metalu nie jest wigksze niz 10 cm w swojej
Srednicy, bez koniecznosci stosowania podktadu wytrawiajgcego.

v" Na przetarcia na stali galwanizowanej,

v' Na przetarcia na stali cynkowanej, o ile przetarcie do gotego metalu nie jest wieksze niz 10 cm w swojej $rednicy

v" Na przetarcia na aluminium oraz na stopach aluminium, o ile przetarcie do gotego metalu nie jest wieksze niz 10 cm w
swojej Srednicy

v' Na istniejgce powtoki lub oryginalne podtoza szlifowane P320 lub drobniejszym.

v GRP, Wioékno szklane szlifowane P120 / P240 / P320

v' Szpachle poliestrowe szlifowane P120 / P240 / P320

Uwaga! W przypadku zastosowania podktadéw Self Levelling na powierzchnie z gotego metalu, ktdre sg wieksze niz 10 cm $rednicy,
przed aplikacjg warstwy podktadu nalezy natozy¢ warstwe podktadu wytrawiajacego 2K marki Nexa Autocolor.

LAKIEROWANIE PODLOZY Z TWORZYW SZTUCZNYCH

Podktady Self Levelling P565-560x moga by¢ aplikowane bezposrednio na dobrze przygotowane i oczyszczone podtoza z tworzyw
sztucznych, na przyktad na dobrze wyszlifowane i przygotowane zderzaki lub inne elementy z tworzyw typu ABS, NORYL, PC/PBT,
LEXAN, PUR ORAZ SMC.

Powierzchnie z gotego tworzywa sztucznego lub przetarcia na zderzakach, np. z PP, TPO, PP/EPDM — podktad powinien by¢
aktywowany normalnie i rozcienczony za pomoca konwertera P852-1670.

Powierzchnie z tworzyw sztucznych powinny by¢ przygotowane wedtug procedury czyszczenia i przygotowania - patrz karta
techniczna LO700V.

ODTLUSZCZANIE

Wszystkie podtoza przeznaczone do aplikacji podktadéw Self Leveling muszg by¢ doktadnie oczyszczone za pomocg odpowiednich
zmywaczy marki Nexa Autocolor. Zmywacze musza by¢ doktadnie wytarte z elementéw niezwtocznie po ich natozeniu, przy pomocy
czystych, suchych kawatkéw czysciwa.

PROCES PRZYGOTOWANIA | APLIKACJI

Podktad 2.0 j. miary

Utwardzacz * 1.0 j. miary.

[I Rozcienczalnik * / konwerter 0.5 . miary.
DD * Dobra¢ wtasciwg kombinacje utwardzacza i rozcienczalnika zgodnie z metodg i temperaturg aplikacji oraz

wielkoscig naprawianego elementu.

Karta Techniczna Produktu

Lepkos¢ po aktywaciji, w 20°C: 16 — 18 s./ DIN4
| S Zywotno$¢ mieszanki, 20°C: 60 minut
( Uwaga! Umyc¢ pistolet i pozostate elementy wyposazenia niezwtocznie po uzyciu.
% Pistolet @1.2-1.3mm
m Cisnienie 3.0 — 3.7 bar (45 — 55 psi)
ﬁ Pistolet @1.2-1.3mm
HYLP Cisnienie 0.7 bar (maksymalnie 10 psi na gtéwce)
Pistolet @12-13mm
Ciénienie na wejsciu Zapoznaj si¢ z zaleceniami producenta wyposazenia
COMPLIANT Zazwyczaj 2 bar (30 psi) na wejsciu
——; - Aplikowa¢ jedng petng pojedyncza warstwe. Alternatywnie aplikowac jedng lekkg warstwe plus jedng petng warstwe,
) aby uzyskac¢ grubos$c filmu na poziomie 25 — 35 pm.
Aplikowaé, az do uzyskania pozadanego efektu. Nie nalezy aplikowa¢ zbyt ciezkich warstw.
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PROCES PRZYGOTOWANIA | APLIKACJI

Lakier nawierzchniowy mozna aplikowaé bez koniecznosci zastosowania szlifowania, od 15 minut do 5 dni od
aplikacji podkfadu, stosujac sie do ponizszych wskazéwek:

a. Jezeli uptyneto ponad 8 godzin od aplikacji podktadu, przed przystgpieniem do kolejnego etapu naprawy
nalezy zastosowa¢ zmywanie wstepne elementu.

b.  Jezeli uptyneto 3 dni od aplikacji podktadu, zaleca sie lekko przeszlifowa¢ powierzchnie elementu oraz uzyé
zmywaczy wstepnych w celu usuniecia ewentualnych zanieczyszczen.

c. Po uptywie 5 dni od aplikacji podktadu nalezy zeszlifowa¢ powierzchnie elementu papierem P400 (na
sucho) lub drobniejszym.

W przypadku wystgpienia wtrgcen, mozna je usung¢ po aplikacji pierwszej warstwy koloru Aquabase® Plus,
w procesie delikatnego szlifowania ggbka polerska, papierem P800 lub drobniejszym.

W pozostatych przypadkach, przed przystapieniem do szlifowania, nalezy catkowicie wysuszy¢ powtoke podktadu.

Na podktady P565-560x mozna aplikowa¢ wodorozcienczalne kolory bazowe linii Aquabase® Plus (linia P989-).
Alternatywnie aplikowac¢ lub lakier nawierzchniowy w systemie jednowarstwowym 2K HS Plus (linia P471-).

UWAGI DO PROCESU

DOBOR UTWARDZACZY | ROZCIENCZALNIKOW

Odpowiedni dobdr utwardzaczy i rozcienczalnikdw jest uzalezniony od zastosowanego wyposazenia, poziomu przeptywu powietrza,
rozmiaru naprawy, temperatury i warunkow aplikacji. W przypadku watpliwosci nalezy zastosowac sie do ogolnych zasad,
zamieszczonych w ponizszej tabeli:

Utwardzacz Zakres temperatur Zalecany rozcienczalnik

P210-8430 Ponizej 25°C P852-1690

P210-8430 25 -30°C P850-1492/-1493/-1494 lub P850-1692/-1693/-1694
P210-844 Powyzej 30°C P850-1493/-1494 lub P850-1693/-1694

P210-845 Katalityczny promiennik podczerwieni (IR/Gas) P850-1494 lub P850-1694

PODKLADY 2K SELF LEVELLING ZASTOSOWANE, JAKO PODKLADY WYPELNIAJACE

Dozowac¢ komponenty wedtug ogdlnych wskazéwek i zastosuj rekomendowane typy pistoletow.

Aplikowaé 1 lekkg warstwe plus 2 petne warstwy, az do uzyskania grubosci filmu na poziomie 100-110 um.
Wygrzewanie w 60°C, w temperaturze elementu 30 minut

Promiennik podczerwieni IR:

Odparowanie przed suszeniem promiennikiem 5 minut

Fale $rednie 10 minut

Katalityczny promiennik podczerwieni (IR/GAS) 50 cm/110°C

Dalsza praca Po schtodzeniu elementu, szlifowa¢ papierem P400 na sucho

lub drobniejszym

SZAROSCI WIDMOWE

Karta Techniczna Produktu

Szarosci widmowe Spectral Grey sg dobierane do koloru lakieru nawierzchniowego, wedtug wskazéwek oprogramowania
kolorystycznego. Jezeli odcien szarosci widmowej nie jest okreslony, nalezy zastosowac szaro$¢ widmowg SG5 dostepng w postaci
produktu P565-5605.

Szaro$ci widmowe SG1, SG5 oraz SG7 sg dostepne bezposrednio w dostarczonym opakowaniu.
Szarosci Widmowe SG3 i SG6 mozna uzyskaé poprzez wymieszanie podktadéw P565-5601, P565-5605 oraz P565-5607 wedtug
ponizszych wskazéwek:

SG1 SG3 SG5 SG7
P565-5601 100 75 - - -
P565-5605 - 25 100 48 -
P565-5607 - - - 52 100

Nastepnie, uzyskang mieszanine podktadéw nalezy wymieszac¢ z odpowiednim utwardzaczem i rozcienczalnikiem zgodnie z ogélnymi
wskazoéwkami niniejszej karty technicznej.

Innowacyjne Rozwiazania Napraw Lakierniczych
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K™ Podktady Self Leveling P565-5601 -5605 -56

WANIA WG WAGI

utwardzaczami P2

H5930V

Poszczegdlne wagi podano w gramach. Wagi kumulujg sie. Nie tarowa¢ wagi pomigedzy dodawaniem poszczegdlnych komponentow.
DOZOWANIE Z ROZCIENCZALNIKAMI P850-149x W PROPORCJI 2:1: 0,5
Docelowa ilos¢ mieszanki (L) 0.20L 0.40L 0.60 L 0.80 L 1.00 L
P565-560x 160 320 480 640 800
P210-8430/ -844/ -845 217 433 650 866 1083
P850-149x 242 485 727 969 1211
DOZOWANIE Z ROZCIENCZALNIKAMI P850-169x W PROPORCJI 2:1: 0,5
Docelowa ilos¢ mieszanki (L) 0.20L 0.40L 0.60 L 0.80 L 1.00 L
P565-560x 160 320 480 640 800
P210-8430/ -844/ -845 217 433 650 866 1083
P850-169x lub P852-1690 240 480 720 960 1200
DOZOWANIE Z KONWERTEREM P852-1670 W PROPORCJI2:1: 0,5
Docelowa ilos¢ mieszanki (L) 0.20L 0.40L 0.60 L 0.80 L 1.00 L
P565-560x 160 320 480 640 800
P210-8430/ -844/ -845 217 433 650 866 1083
P852-1670 242 483 725 966 1208

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Karta Techniczna Produktu

Zapoznac sie ze wskazéwkami na etykietach poszczegoélnych produktéw. Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.Produkty nalezy
przechowywac zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywac¢ w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywac¢ w
oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od
niezgodnych materiatow (patrz dziat 10 karty bezpieczenstwa), napojow i jedzenia. Wyeliminowac wszystkie zrodta ognia. Trzymac
oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte
muszg by¢ ponownie uszczelnione i przechowywane w pofozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substancji. Nie
przechowywac¢ w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywa¢ odpowiednich pojemnikéw zapobiegajacych skazeniu srodowiska.

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Limit zawartosci LZO dla tej kategorii powtoki lakierniczej, tj. 1I1B.c wynosi 540 g/Il. Zawarto$¢ LZO w mieszaninie gotowej do aplikacji
wynosi nie wiecej niz 540 g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawartos¢ LZO w mieszaninie gotowej do aplikacji moze by¢
nizsza niz okreslona w przepisach.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Zapoznac sie z kartg charakterystyki chemicznej produktu (MSDS). Produkty sg przeznaczone wytacznie do profesjonalnego
zastosowania. Dane w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez
zasiegnigecia dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng odpowiedzialnosé.

PPG Industries Poland Sp. z o. o. nie bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania
straty lub szkody materialne i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie bez wczes$niejszego
powiadomienia, zgodnie z politykg statego doskonalenia produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczng.

Parametry produktdow sg zalezne od czynnikdw zewnetrznych, takich jak: grubo$é naktadanych warstw, temperatura otoczenia,
poziom wilgotnosci czy szybkos¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich
niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem. Wiecej informacji znajduje sie w Kartach
Charakterystyki Chemicznej Produktéw, dostepnych pod adresem: www.nexaautocolor.com

Innowacyjne Rozwiazania Napraw Lakierniczych
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