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PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO
ZASTOSOWANIA W PROCESIE RENOWACJI SAMOCHODOW

H1500V

System Renowacji Komory Silnika
Aquabase® Plus

P935-1135

Wodorozcienczalna Baza Engine Bay

PRODUKT OPIS

P935-1135 Aquabase® Plus Wodorozcienczalna Baza Engine Bay

P210-9115 Aquabase® Plus Aktywator do wodorozcienczalnej Bazy Engine Bay
P980-5000 Aquabase® Plus Rozcienczalnik

P980-5050 Aquabase® Plus Rozcienczalnik Wolny

OPIS PRODUKTU

Wodorozcienczalny Baza Engine Bay P935-1135 oraz Aktywator do wodorozcienczalnej Bazy Engine Bay
P210-9115 to czesci innowacyjnego systemu naprawy komér silnikowych, ktory zostat opracowany dla
uproszczenia procesu naprawy samochodéw, tam gdzie kolor komory silnika jest inny, niz kolor
zastosowany na zewnetrznych elementach.

Poprzez bardzo prostg metode aplikacji, nowy proces naprawy dostarcza wymiernych korzysci, na
przyktad w postaci oszczednosci czasu poswiecanego na naprawe.

W przypadku, gdy kolor mieszany jest wedtug receptury dedykowanej na komore silnika (wg programu
kolorystycznego) w sktad formuty wchodzi juz wodorozcienczalna baza Engine Bay P935-1135.

Z kolei, w przypadku, gdy kolor komory silnika jest matowg wersjg koloru Aquabase® Plus zastosowanego
na elementach zewnetrznych, kolor ten moze zosta¢ w prosty sposob przekonwertowany na kolor Engine
Bay, poprzez dodanie wodorozciehnczalnej bazy Engine Bay P935-1135, doktadne wymieszanie i dodanie
aktywatora bazy P210-9115.

Raz aktywowana i rozciehczona mieszanka koloru jest w stanie zapewni¢ bardzo doktadne odwzorowanie
koloru na komore silnika oraz na pozostatych wewnetrznych obszarach. Ponadto pozwala utworzyé¢
powioke w systemie mokro-na-mokro do aplikacji kolejnej warstwy na wszystkich zewnetrznych
elementach, ktére wymagajg pokrycia lakierem nawierzchniowym.

Dzieki temu nie ma potrzeby stosowania warstwy spodniej dla wewnetrznych obszaréw, co umozliwia
polakierowanie wewnetrznych i zewnetrznych elementéw w jednym procesie, przy rownoczesnej
oszczednosci czasu.
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H1500V

Nexa Autocolor Aquabase® Plus System Renowacji Komory Silnika

Aby uzyskac¢ maksymalng wytrzymatosé powtoki przy aplikacji na nowych elementach (z elektroforezg w
dobrym stanie), zaleca sig, przed aplikacjg koloru na komore silnika, zastosowaé czerwong widknine
Scierng Scotchbrite® Red, aby pozostawi¢ warstwe ochronng na tyle nietknieta, jak to tylko mozliwe,

Przetarcia do gotego metalu powinny by¢ zapodktadowane przy uzyciu podktadu na przetarcia w Aerozolu.
Na powierzchnie strukturalne z gotego metalu, przed aplikacjg koloru Engine Bay, zaleca sie stosowanie
podktadu wytrawiajgcego, po ktérym nalezy aplikowac podkfad w systemie mokro-na-mokro P565-3030 lub

podkiad epoksydowy,

Dobre przygotowanie powierzchni elementu ma decydujgce znaczenie dla osiggniecia najlepszych
wynikow.

Uwaga! System renowacji komory silnikowej nie powinien byé stosowany bezposrednio na podkfady
wytrawiajgce P565-713 lub P565-9850.

KOLORY DEDYKOWANE NA KOMORE SILNIKA

Dozuj dedykowany kolor na komore silnika zgodnie z recepturg podang w programie
kolorystycznym i wymieszaj doktadnie przed aktywacja i rozcienczeniem.

Nastepnie aktywuj i rozciencz zgodnie z ponizszymi proporcjami (objetosciowo):

Kolor na komore silnika P935- 100 jednostek
o [o |:| P210-9115 15 jednostek
oLl Rozcienczalnik* 15 - 20 jednostek, w przypadku koloréw Uni

20 Jednostek, w przypadku kolorow metalicznych

* Dobierz rozcienczalnik zgodnie z temperaturg aplikacji i wielko$cig naprawy.
Zastosuj 10 jednostek rozcienczalnika, w przypadku aplikacji dwéch warstw.

PROCES

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

KONWERSJA ISTNIEJACEGO KOLORU

Dozuj kolor linii P989- Aquabase® Plus zgodnie z recepturg podang w programie
kolorystycznym i wymieszaj doktadnie przed aktywacjg i rozcienczeniem.
Nastepnie aktywu;j i rozciencz zgodnie z ponizszymi proporcjami (objetosciowo):

P989- Aquabase Plus 70 jednostek
o [o |:| P935-1135 30 jednostek i wymieszaj
el P210-9115 15 jednostek
Rozcienczalnik* 15 - 20 jednostek, w przypadku koloréw Uni,

* Dobierz rozcienczalnik zgodnie z temperaturg aplikacji i wielko$cig naprawy.
Zastosuj 10 jednostek rozcienczalnika, w przypadku aplikacji dwéch warstw.

S Lepkos¢ w 20°C/ DIN4: 18-21 sekund

Karta Techniczna Produktu

Zywotno$é mieszanki w 20°C: 1 godzina

Ustawienia pistoletu:
=3 Zasilanie grawitacyjne: 1.3-1.4 mm

Cisnienie wlotowe zgodne z zaleceniami producenta pistoletu, zwykle 2.0 bar (30 psi).
COMPLIANT

Innowacyjne Rozwigzania Napraw Lakierniczych
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Nexa Autocolor Aquabase® Plus System Renowacji Komory Silnika

PROCES (KONTYNUACJA)

H1500V

[

Natéz jedng lekkg warstwe na miejsca pokryte warstwg izolacyjng, aby uzyska¢ maksymalng
site krycia.

Natéz 1 podwodjng warstwe lub dwie pojedyncze warstwy, aby uzyskac grubos¢ warstwy na
poziomie 10-25 mikronow.

5 minut odparowania pomiedzy warstwami, jezeli aplikowano pojedyncze warstwy.

Suszenie na powietrzu w 20°C, przed aplikacjg lakieru nawierzchniowego.

Odparuj do catkowitego zmatowienia powtoki. Moze to zajg¢ do 15 minut w 20°C przed
aplikacjg lakieru nawierzchniowego.

Odparowanie moze by¢ wspomagane poprzez zastosowanie nadmuchu powietrza lub
systemu Fast Aquadry.

Kolor komory silnika zazwyczaj nie wymaga szlifowania i moze by¢ bezposrednio pokrywany
lakierem. Jesli pojawig sie widoczne wtrgcenia, mozna delikatnie przeszlifowac¢ powtoke po
20 minutach, uzywajgc papieru P1200 lub drobniejszego.

KOLEJNA
WARSTWA

Na System Renowacji Komory Silnikowej mozna bezposrednio aplikowac lakiery
nawierzchniowe o potysku bezposrednim 2K HS (linia P471-) oraz lakiery wodorozcienczalne
Aquabase Plus® (linia P989-).

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego zastosowania w procesie renowacji samochodoéw
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Nexa Autocolor Aquabase® Plus System Renowacji Komory Silnika H1500V

ETAPY PROCESU DLA KOLOROW DEDYKOWANYCH NA KOMORE SILNIKA

1. Wszystkie przetarcia do gotego metalu muszg by¢ zapodktadowane przy uzyciu podktadu P965-
908.

2. Wybierz wtasciwy kolor komory silnika uzywajac programu kolorystycznego lub Wachlarza
Koloréw Engine Bay.

3. Wymieszaj kolor systemu Aquabase® Plus wedtug receptury zawierajgcej baze do komor silnika
P935-1135.

4. Doktadnie wymieszaj uzyskany kolor przed dodaniem aktywatora, wedtug ponizszej tabeli.

5. Aplikuj lekkg warstwe koloru Engine Bay na wewnetrzne krawedzie oraz izolowane obszary, aby
uzyska¢ maksymalne krycie. Odparuj przy uzyciu recznego nadmuchu powietrza lub systemu
nadmuchu Fast Aquadry.

6. Aplikuj podwojne warstwy koloru Engine Bay na wewnetrzne powierzchnie oraz wszystkie
zewnetrzne elementy, ktore wymagajg aplikacji w systemie mokro-na-mokro pod lakier
nawierzchniowy. Aby uzyskac wtasciwe krycie, zastosuj podwojne warstwy (jesli jest to wymagane
mozna aplikowaé pojedyncze warstwy,).

7. Odparuj do catkowitego zmatowienia, np. przy uzyciu nadmuchu powietrza lub systemu Fast
Aquadry, dopdki film nie ulegnie catkowitemu zmatowieniu, w przyblizeniu ok. 15 minut.

8. Aplikuj lakier nawierzchniowy, jesli to konieczne réwniez na zewnetrzne elementy, nastepnie
zastosuj wygrzewanie. Na System Renowacji Komory Silnikowej mozna bezposrednio aplikowaé
lakiery nawierzchniowe o potysku bezposrednim 2K HS (linia P471-) oraz lakiery
wodorozcienczalne Aquabase Plus® (linia P989-).

9. Kolor komory silnika zazwyczaj nie wymaga szlifowania i moze by¢ bezposrednio pokrywany
lakierem nawierzchniowym. Jesli pojawig sie wtrgcenia, mozna delikatnie przeszlifowaé powtoke
po 20 minutach, uzywajgc papieru P1200 lub drobniejszego.

DOZOWANIE WEDLUG WAGI
Zastosuj sie do podanych nizej wskazéwek, aby uzyska¢ docelowg ilos¢ gotowej do uzycia mieszanki
koloru. Podane nizej wartosci sg zgodne z nastepujgcymi proporcjami dozowania:

Kolor na komore silnika Aquabase® Plus 100 jednostek
Aktywator P210-9115 15 jednostek
Rozcienczalnik: 15 - 20 jednostek (zaleznie od rodzaju koloru)

W16z do pojemnika linijke do mieszania, zanim wykonasz tarowanie wagi.

UWAGA! Podane w tabeli wagi aktywatora i rozcienczalnika kumulujg sie — Nie tarowa¢ wagi pomiedzy
dodawaniem kolejnych produktow.

Karta Techniczna Produktu

Obietosé mi . | Docelowa ilos¢
jetos¢ mieszanki mieszanki Waga
koloru na komore t i d aktywatora Waga rozcienczalnika
silnika gotowej co P210-9115
aplikacji
Jezeli proporcja Jezeli proporcja
Litry Litry gramy 100:15:15 100:15:20
(gramy) (gramy)

0.10 0.14 w 116 131 137
0.25 0.35 Y 291 320 342
0.40 0.55 M 466 519 547
0.50 0.68 | 582 659 684
0.75 1.02 E 874 978 1026
1.00 1.37 S 1165 1317 1368
1.50 2.05 z 1747 1976 2052
2.00 2.74 A 2330 2634 2736
2.50 3.42 ¢ 2912 3293 3420

Innowacyjne Rozwigzania Napraw Lakierniczych
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Nexa Autocolor Aquabase® Plus System Renowacji Komory Silnika H1500V

OGOLNE WSKAZOWKI DO PROCESU

ETAPY PROCESU - KONWERSJA ISTNIEJACEGO KOLORU AQUABASE PLUS NA KOLOR
KOMORY SILNIKA
1. Wszystkie przetarcia do gotego metalu musza by¢ zapodktadowane przy uzyciu podktadu P965-
908.
Wybierz wtasciwy kolor uzywajgc programu kolorystycznego lub Wachlarza Koloréw.
Dozuj i do kolor systemu Aquabase® Plus wedtug receptury
Dodaj baze Engine Bay zgodnie z ponizszg tabelg i doktadnie wymieszaj.
Aktywuj i rozciencz powstaty kolor Engine Bay wedtug ponizszej tabeli.
Aplikuj lekkg warstwe koloru Engine Bay na wewnetrzne krawedzie oraz na izolowane obszary,
aby uzyska¢ maksymalne krycie. Odparuj przy uzyciu recznego nadmuchu powietrza lub systemu
nadmuchu Fast Aquadry.
Aplikuj podwdjne warstwy koloru Engine Bay na wewnetrzne powierzchnie oraz wszystkie
zewnetrzne elementy, ktore wymagajg aplikacji w systemie mokro-na-mokro pod lakier
nawierzchniowy. Aby uzyskac wtasciwe krycie, zastosuj podwojne warstwy (pojedyncze warstwy
mogg by¢ aplikowane, jesli sg wymagane).
Odparuj do catkowitego zmatowienia, przy uzyciu nadmuchu powietrza lub systemu Fast Aquadry,
dopoki film nie ulegnie catkowitemu zmatowieniu, w przyblizeniu ok. 15 minut.
Aplikuj lakier nawierzchniowy, jesli to konieczne rowniez na zewnetrzne elementy, nastepnie
zastosuj wygrzewanie. Na System Renowacji Komory Silnikowej mozna bezposrednio aplikowac
lakiery nawierzchniowe o potysku bezposrednim 2K HS (linia P471-) oraz lakiery
wodorozcienczalne i Aquabase Plus® (linia P989-).
. Kolor komory silnika zazwyczaj nie wymaga szlifowania i moze by¢ bezposrednio pokrywany
lakierem nawierzchniowym. Jesli pojawig sie wtrgcenia, mozna delikatnie przeszlifowa¢ powtoke
po 20 minutach, uzywajgc papieru P1200 lub drobniejszego.

ocoakownN

DOZOWANIE WEDLUG WAGI

Zastosuj sie do podanych nizej wskazowek, aby uzyskac¢ docelowg ilos¢ gotowej do uzycia mieszanki
koloru. Podane nizej wartosci sg zgodne z nastepujgcymi proporcjami dozowania:

Kolor na komore silnika Aquabase® Plus: 70 jednostek

Aktywator P210-9115: 15 jednostek

Rozcienczalnik: 15 - 20 jednostek

W16z do pojemnika linijke do mieszania, zanim wykonasz tarowanie wagi.

UWAGA! Podane w tabeli wagi aktywatora i rozcienczalnika kumulujg sie — Nie tarowa¢ wagi pomiedzy
dodawaniem kolejnych produktow.

Docelowa
ilos¢ Waga koloru
mieszanki Aquabase® Pg‘:’;\ga.ﬁss Wa%az,lag_tg,‘;‘flastora Waga rozcienczalnika
gotowej do Plus
aplikacji
Jezeli Jezeli
. proporcja proporcja
Litry Gramy Gramy Gramy 70:15:15 70:15:20
(gramy) (gramy)
0.10 50 73 W 84 94 98
0.25 125 182 Y 209 236 245
0.40 200 291 M 334 377 392
0.50 250 364 | 418 472 491
0.75 375 545 E 627 707 736
1.00 500 727 S 836 943 981
1.50 750 1091 Z 1254 1415 1472
2.00 1000 1454 A 1672 1886 1962
2.50 1250 1818 ¢ 2090 2358 2453

Karta Techniczna Produktu

Innowacyjne Rozwigzania Napraw Lakierniczych

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego zastosowania w procesie renowacji samochodoéw

Strona5z6



Nexa Autocolor Aquabase® Plus System Renowacji Komory Silnika

H1500V

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.b) wynosi 420g/l. Zawartos¢ LZO w
gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 420g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania,
zawartos¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz prawnie okreslona.

-

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ PRODUKTU.
PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.

Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt
bez zasiegniecia dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng
odpowiedzialno$¢. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0.0 nie bierze odpowiedzialnosci za skutki
zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i niematerialne.
Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia
produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktow sg zalezne od czynnikow
zewnetrznych, takich jak: grubos$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy
szybkos¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich
niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem.

Wiecej informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw, dostepnych na stronie:
http://corporateportal.ppg.com/na/refinish/nexaautocolor/

@ AUTOCOLOR

PPG Industries Poland Sp. z o.0.
(Oddziat w Warszawie),

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice,

Polska
Telefon: +48 22 753 30 10
Faks: +48 22 753 30 13
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