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PRODUKT JEST PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA W PROCESIE RENOWACJI

S0200V

Niniejsza karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

Podkiad Gruntujgco-Wytrawiajacy

P565-625 Primecoat

Produktu

PRODUKTY OPIS

P565-625 Podktad Gruntujgco-Wytrawiajacy — Szarozielony
P275-124 Aktywator do podktadu P565-625 - Sredni
P275-232 Aktywator do podktadu P565-625 - Wolny
P850-1391 Turo Plus™ Rozcienczalnik - Wolny

OPIS PRODUKTU
P565-625 Primecoat to podktad gruntujgco-wytrawiajacy, ktory taczy w sobie zalety podktadu wytrawiajgcego, stosowanego dla
uzyskania przyczepnosci, z wtasciwosciami podktadu wypetniajacego.

ICZNa

Przez zastosowanie neutralnego koloru, podktad P565-625 jest przeznaczony do aplikacji na gote metale, dzieki czemu produkt
sprawdza sie znakomicie, jako farba gruntujgca w wielu typach prac lakierniczych.

Standardowy aktywator P275-124 umozliwia uzycie podktadu ,Primecoat” w wielu typach napraw. Natomiast Aktywator Wolny P275-
232 umozliwia zastosowanie podktadu P565-625 do napraw duzych powierzchni oraz w przypadku napraw w wysokiej temperaturze
powietrza podczas aplikacji.
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Nexa Autocolor P565-625 Podktad Gruntujagco-Wytrawiajacy Primecoat S0200V

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE
Wszelkie zanieczyszczenia powinny by¢ usunigte przy pomocy P850-1367 ze wszystkich powierzchni przeznaczonych do aplikacji
podktadu P565-625 ,Primecoat”.

Stal — zaleca sie stosowanie srutowania dla zapewnienia maksymalnej wytrzymatosci i optymalnego zuzycia materiatu lakierniczego.
Alternatywnie, doktadnie zeszlifowa¢ maszynowo papierem P80 — P180 (na sucho) lub papierem P120 — P220 (na mokro lub na
sucho). Nastepnie zmy¢ doktadnie P850-1378. Uwaga! Powierzchnia musi by¢ wolna od zanieczyszczen takich jak: oleje, woski,
tluszcze oraz rdza.

Stal nierdzewna — doktadnie odttusci¢ za pomocg P850-1367, nastepnie zeszlifowa¢ maszynowo papierem P180 — P240 (na sucho)
lub recznie papierem P400 (na mokro lub na sucho), a nastepnie zmy¢ doktadnie przy pomocy P850-1378.

Oryginalne powtoki w dobrym stanie, oryginalne podkiady w dobrym stanie, stare powtoki 2K w dobrym stanie oraz
elektroforeza w dobrym stanie: szlifowa¢ doktadnie maszynowo papierem P240 — P320 (na sucho) lub recznie papierem P400 (na
mokro lub na sucho). Nastepnie zmy¢ doktadnie przy pomocy P850-1378. Uwaga! Stare powtoki syntetyczne muszg by¢
nienaruszone oraz niefarbujgce nastepnej warstwy.

Aluminium — doktadnie odttusci¢ przy pomocy P850-1367, nastepnie zeszlifowaé maszynowo papierem P180 — P320 (na sucho) lub
recznie papierem P400 — P600 (na mokro lub na sucho).

Sezonowana stal galwanizowana, Zintec — Oczysci¢ przy pomocy P273-901, nastepnie doktadnie odttusci¢ przy pomocy P850-
1367. Nastepnie zeszlifowa¢ maszynowo papierem P180 — P320 (na sucho). Uwaga! Powierzchnia z aluminium musi by¢ wolna od
wszystkich sladéw utlenienia.

Stal galwanizowana na goraco - doktadnie odttuscic¢ przy pomocy P850-1367, nastepnie zeszlifowa¢ maszynowo papierem P180 -
P240 (na sucho) lub recznie papierem P400 (na mokro).

Wiékno szklane (GRP, ,,Glasonite”) - Oczysci¢ przy pomocy P273-901, nastepnie doktadnie zeszlifowaé maszynowo papierem
P180 — P320 (na sucho) lub recznie papierem P400 (na mokro), a nastepnie zmy¢ doktadnie przy pomocy P850-1378. Uwaga!
Zachowa¢ szczegolng ostroznosé podczas szlifowania GRP, aby nie naruszy¢ laminatu.

UWAGA Podktad gruntujgco-wytrawiajacy ,Primecoat” P565-625 nie jest zalecany do stosowania na podtoza termoplastyczne.
W wypadku pytan lub watpliwosci nalezy zapoznac¢ sie ze szczego6tami karty technicznej ,Podtoza i przygotowanie powierzchni”.
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Nexa Autocolor P565-625 Podktad Gruntujagco-Wytrawiajacy Primecoat S0200V

PROCES

APLIKACJA HVLP LUB KONWENCJONALNIE

Proporcje dozowania objetosciowo

P565-625 1]. miary
P275-124/-232/-292 1]. miary

Uwaga! Nalezy odczeka¢, co najmniej 20 minut od aktywowania mieszanki przed jej uzyciem.
Zywotnosé w 20°C 2 dni

Umyj pistolet bezposrednio po uzyciu.

Lepkos¢ w 20°C 17 — 18 s./ DIN4

| ( S Aby zmieni¢ lepkos¢, nalezy dodac niewielkiej ilosci P850-1391.

Uwagal! Nie nalezy dodawac¢ aktywatora ponad zalecane proporcje.

Ustawienia pistoletu J1.4-1.8mm

Ciénienie: 3.3 — 4.3 Bar (50 — 65 psi)

Ustawienia pistoletu & 1.4-1.8 mm

Cisnienie: maksymalnie 0.675 Bar (10 psi) na wylocie
C—§>| | Aplikowaé jedna lub dwie petne warstwy, dajace 12 - 25 mikronéw warstwy suchej
C

Odparowanie miedzy warstwami 1 -2 minuty

Odparowanie przed wygrzewaniem minimum 5 minut *

* W przypadku uzycia wolniejszych aktywatoréw, czas odparowania nalezy odpowiednio wydtuzyc.

Suszenie na powietrzu w 20°C

Kolejna aplikacja 1 godzina

Wygrzewanie, w 50°C 20 minut *

* W procesie wygrzewania nalezy przewidzie¢ dodatkowy czas na to, by podtoze osiggneto podang temperature.

“ Szlifowanie zazwyczaj nie jest wymagane ani zalecane.
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Nexa Autocolor P565-625 Podktad Gruntujagco-Wytrawiajacy Primecoat S0200V

OGOLNE UWAGI DO PROCESU

KOLEJNA WARSTWA

Podktad P565-625 moze by¢ pokrywany dowolnym podktadem/podktadem gruntujacym 1K/2K marki Nexa Autocolor dla CT lub moze
by¢ bezposrednio pokrywany dowolnym lakierem nawierzchniowym 1K/2K marki Nexa Autocolor dla CT. Zapoznaj sie ze
szczegobtami odpowiedniej karty techniczne;j.

Dla uzyskania najlepszych efektow, podktad P565-625 powinien by¢ pokrywany przed uptywem 24 godzin od aplikacji.

INFORMACJE O SPRZECIE DO APLIKACJI

Przy aplikacji produktow przeznaczonych do lakierowania pojazdéw uzytkowych nalezy stosowac pistolet HVLP z cisnieniowym
system podawania mieszanki. W wypadku stosowania dtugich przewodéw podajgcych mieszanke, nalezy zwiekszy¢ cisnienie).
Zalecane cisnienie:

Cisnienie wylotowe: 0.675 bar (psi)
Cisnienie mieszanki: 0.3-1.0 bar (5-15 psi)

APLIKACJA PRZY POMOCY PEDZLA
Naktadanie podktadu P565-625 przy pomocy pedzla jest zalecane jedynie w przypadku powierzchni tak matych, ze nie ma mozliwosci
zastosowania zwyktej aplikacji pistoletem.

APLIKACJA PROZNIOWA/APLIKACJA W OSLONIE POWIETRZA
Nie zaleca sie aplikowania podktadu P565-625 prézniowo lub w ostonie powietrza (Airless/Airmix)

CZASY SCHNIECIA

Podane czasy schniecia sg szacunkowe i $cisle zalezg od temperatury otoczenia i grubosci warstwy.

Staba wentylacja, temperatury ponizej 20°C i zbyt gruba warstwa spowodujg wydtuzenie schniecia.

Przy wygrzewaniu wigkszych powierzchni nalezy wydtuzy¢ czas przeznaczony na osiggniecie przez podtoze wymaganej temperatury.

Nie nalezy wymusza¢ schniecia lub wygrzewaé powtok syntetycznych aplikowanych bezposrednio na podktad P565-625 ,Primecoat”.

Jezeli wymagane jest uzycie wygrzewania niskotemperaturowego, nalezy stosowac farbe gruntujaca do przelakierowan (linii P595-),
jako posrednig warstwe izolujaca.

WYBOR AKTYWATORA | ROZCIENCZALNIKA
Wybér odpowiedniego aktywatora i rozcienczalnika jest scisle uzalezniony od temperatury otoczenia, wentylacji i rozmiaru pracy.
W przypadku wysokiej temperatury lub duzych powierzchni do lakierowania zaleca sie uzycie Wolnego Aktywatora P275-232.

OCHRONA ANTYKOROZYJNA
Dla uzyskania optymalnej ochrony antykorozyjnej aplikowa¢ co najmniej 25 mikronéw warstwy suchego filmu.

SYSTEM SZYBKICH NAPRAW
Nalezy zachowac¢ szczeg6lng ostroznos¢ przy gruntowaniu swiezych powtok syntetycznych. Alternatywnie, do szybkich napraw,
zastosuj podktad Fastbuild™ (linia P540-) lub podktad gruntujacy do przelakierowan (linia P595-)

TEORETYCZNA WYDAJNOSC
9.0 m?/I gotowej do uzycia mieszanki, przy 12 pm grubosci suchego filmu, oraz przy zatozeniu 100% skutecznosci naktadania i
osiggnigcia warstwy suchej o grubosci zawierajgcej sie w podanym wyzej zakresie.

UWAGI | WSKAZOWKI

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
Zapoznac sie ze wskazéwkami na etykiecie produktu.

Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.Nalezy przechowywac zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywa¢ w wydzielonym

i zatwierdzonym obszarze. Przechowywac¢ w oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze
wentylowanym pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatéw (patrz dziat 10 karty bezpieczenstwa), napojéw i jedzenia.
Wyeliminowaé¢ wszystkie zrodta ognia. Trzymac oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do
czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte muszg by¢ ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie
dopusci¢ do wycieku substancji. Nie przechowywa¢ w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywa¢ odpowiednich pojemnikéw
zapobiegajacych skazeniu srodowiska.

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Umy¢ doktadnie wszystkie elementy wyposazenia niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji, przy pomocy odpowiedniego
rozcienczalnika lub ptynu do myjki.

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.c) wynosi 780g/l. Zawarto$¢ LZO w gotowym do uzycia produkcie
wynosi nie wiecej niz 780g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawarto$¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz
okreslona w przepisach.
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Nexa Autocolor P565-625 Podktad Gruntujagco-Wytrawiajacy Primecoat S0200V

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Prosimy czyta¢ informacje na temat zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska zawarte w karcie charakterystyki i na etykiecie
produktu. Nalezy rowniez stosowa¢ osobiste wyposazenie ochronne. Dane w arkuszu zamieszczono wytgcznie w celach
informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasne
ryzyko, dlatego nie bierzemy odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajace z tego zastosowania straty, czy
szkody. Informacje zawarte w tym arkuszu moga ulec zmianie, zgodnie z naszg polityka statego doskonalenia produktéw oraz
najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktéw sg zalezne od czynnikéw zewnetrznych, takich jak: grubosé naktadanych
warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie. Szczego6towa Karta bezpieczenstwa
produktu (karta charakterystyki chemicznej produktu) jest dostepna na stronie: www.nexaautocolor.com.
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