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D8501, D8505 i D8507
DELTRON® Podkiady DP4000

Karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

PRODUKT OPIS

D8501 Podktad DP4000 — G1 Jasnoszary

D8505 Podktad DP4000 — G5 Szary

D8507 Podktad DP4000 — G7 Ciemnoszary

D8302 Utwardzacz UHS

D8715 Rozcienczalnik HS do aplikacji w temperaturze 18 — 25°C
D8718 Rozcienczalnik HS o niskiej emisji LZO — Sredni

D8719 Rozcienczalnik HS o niskiej emisji LZO — Wolny

D8740 Konwerter do tworzyw sztucznych

OPIS PRODUKTU

Podktady DP4000 opracowano na bazie najnowoczesniejszej technologii w dziedzinie podktadowania. Podktady DP4000
dostarczajag szybki proces aplikacji bez szlifowania, z efektem wykonczenia poréwnywalnym do podktadu do szlifowania. Podktady
DP4000 zapewniajg tatwg aplikacje, idealng rozlewnos$é oraz znakomite wiasciwosci przyczepne.

Na podktady DP4000 mozna aplikowa¢ kolejny produkt po uptywie 15 minut od aplikacji, bez koniecznosci szlifowania przez 5
kolejnych dni. Dzieki temu podktady DP4000 mozna naktada¢ na wiele nowych elementéw na raz, np. do pézniejszego
wykorzystania przy zastosowaniu minimalnego procesu przygotowania podtoza. Odpowiednio zabezpieczone elementy mogg byc¢
odtozone do czasu lakierowania catego pojazdu.

Dzieki doskonatej przyczepnosci podktady DP4000 mozna aplikowac bez koniecznosci szlifowania na oryginalnych elementach
powlekanych elektroforeza, dostarczajgc tym samym bardzo szybki proces lakierowania nowych elementéw. Bardzo dobra
przyczepnos$¢ i whasciwosci antykorozyjne pozwalajg na zastosowanie tego podkfadu na matych przetarciach do gotego metalu (do
10 cm $rednicy), bez koniecznosci stosowania dodatkowego podktadu wytrawiajgcego.

Kombinacja réznych proporcji produktéw D8501, D8505 i D8507 (patrz rozdziat: System szarosci Rapid GREYMATIC®), pozwala
uzyskac szerokg game szarosci (GreyMatic G1, G3, G5, G6 lub G7). Zastosowanie szarosci GryeMatic wyraznie zmniejsza zuzycie
materiatu i skraca czas pracy.

Dodanie konwertera D8740 pozwoli na pokrycie podktadem DP4000 nowych, czystych elementéw z tworzyw TPO, PP/EPDM.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Podktady DP4000 mogg by¢ aplikowane na:

Dobrze oczyszczone i nieszlifowane elementy z elektroforezg

Przetarcia do gotej stali, do 10 cm Srednicy *

Na przetarcia do gotego metalu na stali galwanizowanej,

Na przetarcia do gotego metalu na stali cynkowanej, do 10 cm $rednicy *

Na przetarcia na aluminium oraz na stopach aluminium, do 10 cm $rednicy *
Na istniejgce powtoki lub oryginalne podtoza szlifowane P320 lub drobniejszym.
GRP, wtdékno szklane szlifowane P120 / P240 / P320

Szpachle poliestrowe szlifowane P120 / P240 / P320

ASANENENENENENEN

* Bez koniecznosci stosowania podktadu wytrawiajgcego.

Uwaga! W przypadku naprawy przetar¢ do gotego metalu, wigkszych niz 10 cm $rednicy, podiozy wrazliwych na
korozje lub w przypadku wymagan gwarancyjnych producenta pojazdu, przed aplikacjg podktadu DP4000 nalezy
zastosowaé odpowiedni 2-sktadnikowy podktad wytrawiajgcy marki PPG.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA — ZMYWANIE | ODTLUSZCZANIE

Przed kazdym etapem przygotowania powierzchni zmywaé wszystkie powierzchnie wodg z detergentem.
Nastepnie doktadnie optukac i pozostawi¢ do wyschniecia przed odttuszczeniem odpowiednim zmywaczem PPG.
Aby dobra¢ odpowiedni zmywacz nalezy zapoznac¢ sie ze szczegdtami karty technicznej RLD63V.

Zmywacz nalezy zawsze wyciera¢ z powierzchni elementu przy pomocy kawatka czystego i suchego czysciwa.

Upewnic sie, ze wszystkie powierzchnie sg czyste i suche przed kazdym etapem przygotowania powierzchni.

Produkty sa przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodoéw.
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PROCES

DP4000 4.00 j. miary

Utwardzacz 1.00 j. miary

Rozcienczalnik 2.00 j. miary

Doboér utwardzacza i rozcienczalnika

Zakres temperatur Utwardzacz UHS Rozcienczalnik

18°C — 25°C D8302 D8715

25°C -30°C D8302 D8718 lub D8719

Powyzej 30°C D8302 D8719

Elementy z tworzyw sztucznych D8302 D8740
KANBY | |

Zywotno$¢ mieszanki, w 20°C 1 godzina

Lepko$¢ mieszanki, w 20°C 16 — 18 sekund / DIN4

S

}] Dysza @312-13mm

Cisnienie Zgodnie ze wskazéwkami producenta wyposazenia

— - Aplikowac jedng petng pojedyncza warstwe lub 1 lekkg warstwe + jedng petng warstwe, aby uzyskaé¢ grubos¢ filmu
=) na poziomie 25 — 35 ym.

Aplikowa¢, az do uzyskania pozgdanego efektu. Uwaga! Nie aplikowa¢ cigzkich warstw

21 2t 2 Odparowanie, w 20°C

Przed aplikacja warstwy koloru 15 minut

Do szlifowania, w 60°C 30 minut

Promiennik podczerwieni (fale $rednie)

Do szlifowania 5 minut odparowania, 10 minut suszenia

Promiennik podczerwieni (Gas/IR) * wygrzewaé w 110°C, minimalna odlegto$¢ od elementu 50 cm

* Nalezy zastosowac¢ najwolniejszg kombinacje utwardzacza i rozcienczalnika.

KOLEJNY PRODUKT

Kolejny produkt lub warstwa

Minimum 15 minut od aplikacji podkfadu

Maksimum 5 dni od aplikacji podktadu bez koniecznosci szlifowania

Po uptywie 8 godzin od aplikacji zmy¢ powierzchnie podktadu.

Po uptywie 3 dni od aplikacji zastosowac¢ wtokning Scotch-Brite™ i zmywanie wstepne.

@ Po uptywie 5 dni od aplikacji szlifowa¢ papierem P400 (na sucho) lub drobniejszym.

W przypadku szybkiej naprawy, wygrzewa¢ podktad przez 30 minut w 60°C, lub suszy¢ za promiennikiem
podczerwieni. Po ostygnieciu elementu szlifowa¢ P400 / P500 przed aplikacjg kolejnego produktu lub warstwy.

Na podktad aplikowa¢ ENVIROBASE® High Performance basecoat lub DELTRON® Progress UHS DG.

Podktad DP4000 nie wymaga matowania. Na podktad DP4000 mozna bezposrednio aplikowaé kolejng warstwe, np.
lakieru nawierzchniowego. W przypadku drobnych zanieczyszczen mozna je usung¢ w procesie delikatnego
szlifowania tuz po aplikacji pierwszej warstwy koloru stosujgc P800 z gabka polerska. W innym wypadku, usuwac
wtrgcenia po petnym wyschnigciu warstwy podktadu.

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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PODKLAD KONWENCJONALNY

DP4000 4.00 j. miary
Utwardzacz 1.00 j. miary
Rozcienczalnik 2.00 j. miary

Dobér utwardzacza i rozcienczalnika

Zakres temperatur Utwardzacz UHS Rozcienczalnik
18°C - 25°C D8302 D8715

25°C -30°C D8302 D8718 lub D8719
Powyzej 30°C D8302 D8719

4 - Aplikowac 1 lekkg warstwe, nastgpnie 2 petne warstwy, az do uzyskania grubosci filmu na poziomie 100 — 110 ym.

22))}23 Do szlifowania, w 60°C 30 minut

Promiennik podczerwieni (fale srednie)
Do szlifowania 5 minut odparowania, 10 minut suszenia

Promiennik podczerwieni (Gas/IR) *

Wygrzewac¢ w 110°C, przy zachowaniu odstepu minimum 50 cm od wygrzewanego elementu

* Nalezy zastosowa¢ najwolniejszg kombinacje utwardzacza i rozciefnczalnika.

Szlifowa¢ element po catkowity ostygnieciu, na sucho papierem P400 lub drobniejszym.

LAKIEROWANIE ELEMENTOW Z TWORZYW SZTUCZNYCH

DP4000 moze by¢ aplikowany bezposrednio na dobrze przygotowane i oczyszczone podtoza z tworzyw sztucznych, np: ABS,
NORYL, PC/PBT, LEXAN, PUR oraz SMC, na przyktad na dobrze wyszlifowane i podktadowane zderzaki.

Powierzchnie z gotego tworzywa sztucznego lub przetarcia na zderzakach, np. z PP, TPO, PP/EPDM — podktad powinien by¢
aktywowany normalnie i rozciefnczony za pomocg konwertera D8740.

Powierzchnie z tworzyw sztucznych powinny by¢ przygotowane wedtug procedury czyszczenia i przygotowania - patrz karta
techniczna RLD241V.

SYSTEM SZAROSCI GREYMATIC®

Odcienie szaro$ci GREYMATIC® sg dobierane do koloru lakieru nawierzchniowego, wedtug wskazéwek programu PaintManager™
Jesli odcien GREYMATIC® nie jest okreslony zastosowa¢ G5, tj. D8505.

Szarosci G1, G5 oraz G7 sg dostepne bezposrednio w dostarczonym opakowaniu. G3 oraz G6 mozna uzyska¢ przez wymieszanie
podktadéw D8501, D8505 oraz D8507 wedtug ponizszych wskazéwek:

D8501 100 75 - - -
D8505 - 25 100 48 -
D8507 - - - 52 100

Nastepnie wymieszaé¢ z odpowiednim utwardzaczem i rozcienczalnikiem zgodnie z ogélnymi wskazéwkami niniejszej karty
technicznej.

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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DOZOWANIE WEDLUG PROPORCJI WAGOWYCH
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Wagowe proporcje mieszania opracowano wg proporcji 4:1:2, do aplikacji zgodnej z ogélnymi wskazéwkami niniejszej karty

technicznej:

Ponizsze wagi podano w gramach, kumulacyjnie. Uwaga! Nie tarowac¢ wagi pomigdzy poszczegdlnymi sktadnikami.

Docelowa ilo$¢ mieszanki (L) 0.20L 0.40 L 0.60 L 0.80 L 1.00 L
D8501 / D8505 / D8507 160 320 480 640 800
D8302 190 381 571 761 951
D87XX 240 474 711 949 1186

PROPORCJE DOZOWANIA Z KONWERTEREM D8740:

Wagowe proporcje mieszania opracowano wg proporcji objetosciowych 4:1:2, do aplikacji zgodnej z ogélnymi wskazéwkami
niniejszej karty technicznej:

Ponizsze wagi podano w gramach, kumulacyjnie. Uwaga! Nie tarowac¢ wagi pomigdzy poszczegolnymi sktadnikami.

Docelowa ilo$¢ mieszanki (L) 0.20L 0.40 L 0.60 L 0.80 L 1.00 L

D8501 / D8505 / D8507 160 320 480 640 800

D8302 190 381 571 761 951

D87XX 240 481 721 961 1202
POZOSTALE WSKAZOWKI

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Umy¢ doktadnie wszystkie elementy wyposazenia niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji, przy pomocy
odpowiedniego rozcienczalnika lub ptynu do myjki.

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
Zapoznac sie ze wskazoéwkami na etykiecie produktu.

Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.Przechowywa¢ zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywaé w
wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywa¢ w oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych;
w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatéw (patrz dziat 10 karty
charakterystyki chemicznej), napojéw i jedzenia. Wyeliminowa¢ wszystkie zrédta ognia. Trzymac¢ oddzielnie od
utleniaczy.

1%.-

Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte muszg by¢
ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substanc;ji. Nie
przechowywac¢ w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywaé¢ odpowiednich pojemnikéw zapobiegajacych skazeniu
Srodowiska.

INFORMACJA O LOTNYCH ZWIAZKACH ORGANICZNYCH

Limit zawartosci LZO dla tej kategorii produktu, tj. 1IB.c wynosi. 540 g/l. Zawarto$é LZO w gotowej do uzycia mieszaninie wynosi nie
wiecej niz. 540 g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawarto$¢ LZO w gotowej do uzycia mieszaninie moze by¢ nizsza niz
okreslona w przepisach.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Zapozna¢ sie z informacje na temat ochrony zdrowia, zasad bezpieczenstwa i ochrony srodowiska zawarte w karcie charakterystyki i
na etykiecie produktu. Stosowac osobiste wyposazenie ochronne. Dane w arkuszu zamieszczono wytgcznie w celach
informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasne
ryzyko, dlatego nie bierzemy odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty, czy
szkody. Informacje zawarte w tym arkuszu mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia produktéw oraz
najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktow sg zalezne od czynnikdw zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych
warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie. Szczegotowa Karta bezpieczenstwa
produktu (karta charakterystyki chemicznej produktu) jest dostepna na stronie: www.ppgrefinish.com

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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PPG Industries Poland Sp. z 0.0., Oddziat w Warszawie, Ul. Bodycha 47, 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,
[ ] . Tel.: +48 22 753 30 10 Faks: +48 22 753 30 13

DELTRON® oraz ENVIROBASE® High Performance basecoat sa zarejestrowanymi znakami towarowym firmy PPG
Industries Ohio, Inc. © 2012 PPG Industries, wszystkie prawa zastrzezone.

Scotch-Brite® jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy 3M.

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.

RLD282V

Strona5z5




