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A656, A652, A659 Szpachle poliestrowe

Karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

PRODUKT OPIS

AB52 IVIPLAST® 66 — Szpachla poliestrowa, elastyczna

AB656 GALVAPLAST® 77 — Szpachla uniwersalna

A659 Lekka szpachla poliestrowa

SHA305 Utwardzacz do szpachli poliestrowych A652, A656, A659

OPIS PRODUKTU
AB52 - lviplast 66 jest drobng, elastyczng szpachla poliestrowg o doskonatym przyleganiu do sztywnych i elastycznych tworzyw.
Iviplast charakteryzuje sie dobra odpornoscig na lekkie uderzenia i odpryski, ktére czesto uszkadzajg dolne partie nadwozi.

AB56 - Galvaplast 77 jest jasnoszarg szpachla poliestrowg charakteryzujgca sie bardzo dobrym przyleganiem do dowolnego
podtoza metalowego - wtaczajac stal galwanizowang i cynkowana, stal nierdzewna, aluminium i wiékno szklane. Doskonata
odpornos¢ na zacieki czyni produkt szczegolnie przydatnym do naktadania na pionowe powierzchnie. Latwa w naktadaniu,
drobnoziarnista, szybkoschnaca, twarda i tatwa do szlifowania, szpachla Galvaplast 77 jest bardzo uniwersalna i prosta w uzyciu.

AB59 - Extra Light jest szpachla poliestrowg o matej gestosci. Daje sie wyjatkowo tatwo naktadaé i obrabia¢ nawet na duzych

uszkodzeniach powierzchni. Gtadki i spéjny, produkt ten ma dobra elastycznos¢ i odporno$¢ na uderzenia. Extra Light moze by¢
stosowany na gota stal, powierzchnie lakierowane i wtokno szklane.

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

A652 A656 A659
Istniejace powtoki NIE Tak, P360 Tak, P360
Gota stal i zeliwo NIE Tak, P80 — P120 Tak, P80 — P120
Stal galwanizowana NIE Tak, ScotchBrite™™ *
Aluminium ** NIE Tak, P120 — P240 *
Widkno szklane i GRP NIE Tak, P360 Tak, P360
Tworzywa sztuczne TAK, ScotchBrite™ NIE NIE

Szpachle poliestrowe

* Szpachla nie moze by¢ naktadana bezposrednio, ale moze byé stosowana, jesli podtoze zostato zagruntowane odpowiednim

promotorem przyczepnosci, np. podktadem epoksydowym.

** Szpachla nie moze by¢ naktadana bezposrednio, ale moze byé stosowana, jesli podtoze zostato zagruntowane odpowiednim
promotorem przyczepnosci, np. podktadem epoksydowym lub podkiadem wytrawiajgcym. Uwaga! Nie gruntowaé podtoza
promotorami przyczepnosci na bazie fenoli.

Zastosowac odpowiedni zmywacz marki PPG oraz upewni¢ sie, ze podtoze zostato doktadnie oczyszczone i
wysuszone przed i po procesie przygotowania powierzchni.

Wiecej informacji na temat przygotowania powierzchni znajduje sie w karcie technicznej RLD63V.

Produkty sg przeznaczone wytacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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PROCES
A652 A656 A659
Utwardzacz Stosowac wytgcznie SHA305
Proporcje wagowe
5°C -10°C 25-38.0%
10°C —20°C 2.0-2.5%
20°C - 30°C 1.5-2.0%

Doktadnie wymiesza¢ utwardzacz ze szpachlg, az do uzyskania jednolitej masy.
Do mieszania uzywac odpowiedniej szpachelki.

Zywotnosé

5°C-10C .

s-izmn

20°C -30%C 510 min.

Aplikacja Do aplikacji uzywa¢ odpowiedniej szpachelki.

Naktada¢ jedna lub wiecej warstw, zostawi¢ na 5 — 10 min w 20 °C miedzy warstwami.

Suchy, do szlifowania

5°C -10°C 35 — 45 min.
10°C - 20°C 30 — 40 min.
20°C - 30°C 20 — 30 min.

Promiennik IR
Fale $rednie Nie stosowaé 5—6 min.
Fale krotkie 4 —5 min.

Przed szlifowaniem szpachli nalezy przetrzec¢ jej powierzchnig $ciereczkg zwilzong rozcienczalnikiem D808.
Zastosowanie tej metody obniza lepkos¢ powierzchni i zapobiega nadmiernemu zapychaniu papieru $ciernego.

Szlifowa¢ na sucho P80, nastepnie P120, nastepnie P240

Kolejny produkt 60 min. 30 min. 40 min.
Kolejny produkt Podkiad na tworzywa Dowolny podktad PPG
OGOLNE WSKAZOWKI

Podczas dozowania utwardzacza zawsze przestrzega¢ zalecanych proporciji mieszania. Nie nalezy przyspieszac
schniecia przez dodawanie nadmiernych ilosci utwardzacza. Dodanie zbyt duzej ilosci utwardzacza bedzie
skutkowac¢ powstawaniem powaznych wad powtoki, takich jak osiadanie, odbarwienia czy utrata potysku.

Po wymieszaniu utwardzacza ze szpachla nie wolno przektada¢ powstatej mieszaniny do puszki z czystg szpachla.
Nalezy dochowac¢ szczeg6lnej ostroznosci, aby utwardzacz nie wszedt w reakcje z czystym produktem w puszce.

Nie dopuszcza¢ do kontaktu wody ze szpachlami poliestrowymi. Szpachle nalezy zawsze szlifowaé¢ na sucho.
Jezeli nawet szpachla bedzie suszona na powietrzu lub za pomocg promiennika podczerwieni, szlifowanie na mokro
spowoduje problemy z mikropecherzami lub korozja.

Nie zaleca sie stosowania szpachli poliestrowych bezposrednio na anodyzowane aluminium - najpierw nalezy
natozy¢ odpowiedni podktad epoksydowy lub podktad wytrawiajacy.

Sktadowac zgodnie z zaleceniami obowigzujacego prawa. Przestrzega¢ zalecen podanych na etykietach. Skladowac¢
w temperaturze miedzy 5 a 35°C, w miejscu suchym i dobrze wentylowanym. Przechowywac¢ z dala od wszelkich
zrédet zaptonu, ciepta i bezposredniego $wiatta stonecznego..

Po uzyciu pamietac¢ o szczelnym zamknieciu pojemnikéw.

Produkty sg przeznaczone wytacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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PPG A652, A656, A659, A664 Szpachle Poliestrowe RLD185V

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Limit zawartosci LZO dla tej kategorii produktu (1IB.b) wynosi 250 g / litr. Zawartos¢ LZO w gotowym do uzycia produkcie wynosi nie
wigcej niz 250 g /litr. W zaleznos$ci od sposobu zastosowania, zawartos¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona
w przepisach.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Zapoznac¢ sie z informacjami na temat zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska zawarte w karcie charakterystyki i na etykiecie
produktu. Nalezy rowniez stosowaé osobiste wyposazenie ochronne. Dane w karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach
informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiggniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasne
ryzyko, dlatego tez PPG Industries nie odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajace z tego zastosowania
straty, czy szkody.

Informacje zawarte w tym arkuszu moga ulec zmianie, zgodnie z naszg polityka statego doskonalenia produktéw oraz najnowszg
wiedzg techniczna. Parametry produktéw sa zalezne od czynnikéw zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw,
temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie. Szczegbtowa Karta bezpieczenstwa
produktu (karta charakterystyki chemicznej produktu) jest dostepna na stronie: www.ppgrefinish.com

Odpady po produktach wodorozcienczalnych i rozcienczalnikowych muszg by¢ przechowywane oddzielnie. Wszystkie odpady
muszg byé traktowane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i utylizowane przez uprawniony do tego podmiot. Pod zadnym
wzgledem nie wolno wyrzuca¢ odpadéw lakierniczych do kanalizacji ani do ciekéw wodnych.

Aby uzyskac wiecej informacji nalezy skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem produktéw marki PPG lub bezposrednio z
importerem pod wskazanym nizej adresem:

PPG Industries Poland Sp. z 0.0., Oddziat w Warszawie, Ul. Bodycha 47, 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,
[ ] . Tel.: +48 22 753 03 10 Faks: +48 22 753 03 13

Produkty sg przeznaczone wytacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.

RLD185V

Strona3z3




