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Informacja o produkcie
D e I t ron D G Kolory akrylowe 2K o bezposrednim polysku

PRODUKTY

Pigmenty Deltron DG D7xx

Utwardzacze Deltron Medium Solid D803, D841, D861, D864

Utwardzacze Deltron Low Solid D802, D863

Rozcienczalniki Deltron D807, D808, D812, D869

Rozcienczalnik do cieniowania D868

Przyspieszacz Deltron D818

*Dodatki pozwalajgce uzyskac wykonczenia matowe, satynowe i strukturalne lub lakierowac podtoza
elastyczne:

Baza matujgca Deltron D759 tworzy powloke matowa lub satynowg
Plastyfikator Deltron D814 uelastycznia powtoke na tworzywach sztucznych
Plastyfikator matujgcy Deltron D819 tworzy powloke elastyczng i matowg lub satynowg
Dodatek strukturalny Deltron D843 tworzy powloke z efektem zamszowym

Gruby dodatek strukturalny Deltron D844 tworzy powtoke o wyraznej strukturze
* Patrz rowniez: rozdziat ,Wykonczenia matowe...” oraz broszura o naprawie tworzyw sztucznych.

OPIS PRODUKTU

Deltron DG jest wysokiej jakosci dwuskfadnikowym lakierem akrylowo-uretanowym przeznaczonym do
renowac;ji i wykonywania powtok o potysku bezposrednim na samochodach i pojazdach uzytkowych.
Wiasciwosci Deltronu DG stosowanego w sposéb zalecany przez PPG spetniajg lub przewyzszajg

normy gwarancyjne okreslane przez producentéw pojazdow, a Globalny System Renowacyjny Deltron
posiada wiele homologaciji OEM (producentéw pojazdow).

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Naktada¢ na powtoki oryginalne lub zalecane farby podktadowe PPG (np. Prima, Koba,

DP40).
Wszystkie podtoza przeznaczone do lakierowania odttusé wtasciwym zmywaczem PPG a
O nastepnie przeszlifuj na mokro papierem P800-10000 oraz szarg widkning z Zzelem
& | matujacym (np. 3M) lub na sucho papierem P400-500.

Usun pozostatosci i doktadnie osusz powierzchnie przed ponownym jej przemyciem za
pomoca wtasciwego zmywacza PPG. Patrz: karta techniczna: PDS_PPG_Zmywacze. Zaleca
sie stosowanie Sciereczki pytochtonne;.
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PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Proporcja System LS System MS
Deltron DG 2 obj. Deltron DG 3 obj.
Utwardzacz LS* 10bj. Utwardzacz MS* 1 obj.
Rozcienczalnik**  *1 obj. Rozcienczalnik** 1 obj.
* Utwardzacz MS i rozciehczalnik nalezy dobra¢ zaleznie od temperatury:

Temperatura Utwardzacz MS Rozcierczalnik
<18°C D803 szybki D808
18°C-25°C D841 sredni D807
>25°C D861 wolny D812

W niskich temperaturach i do matych napraw mozna stosowaé utwardzacz D864. W
systemie LS w pelnym zakresie temperatur mozna stosowaé utwardzacz D802.
Przyspieszony utwardzacz LS D863 zalecany jest do niskich temperatur i matych napraw -
patrz: karta techniczna PDS_PPG_Deltron DG przyspieszony.

** Dla uzyskania wiekszego wypetnienia zastosuj proporcje 0,5 czesci rozcienczalnika.

W warunkach ekstremalnej temperatury i wilgotnosci powietrza (> 35°C / >70%) zaleca sie
stosowanie bardzo wolnego rozcienczalnika D869.

Zywotno$é mieszanki w

20°C 6 - 8 godzin 6 godzin
Lepkosé w 20°C 15 s DIN4 17 - 18 s DIN4
NAKLADANIE, ODPAROWANIE | SCHNIECIE
System LS System MS
_3:
— )| Dysza 1,3-1,6 mm 1,3-1,6 mm
Cisnienie Wedtug zalecen producenta sprzetu
Liczba warstw 1 cienka, 1 $rednia, 1 petna 2 petne
2 2 2 Odparowanie w 20°C:
T t - Miedzy warstwami 10 minut (tylko po 2. warstwie) 10 minut
L0l - Przed wygrzewaniem 10 minut 10 - 15 minut

F

*  Wiecej informaciji — patrz: karta techniczna PDS_PPG_Deltron DG przyspieszony.

** Czasy schniecia odnoszg sie do konkretnych temperatur. W procesie suszenia nalezy przewidzie¢
dodatkowy czas na to, by podtoze osiggneto podang temperature.

*** Zaleznie od barwy. Kolory ciemniejsze schng szybciej.

Czasy schniecia:*
pytosuchos¢ w 20°C 20 minut 30 minut
na wskros w 20°C 20 godzin 20 godzin

na wskro$ w 60°C** 30 minut 30 minut

IR medium *** 10 -15 minut 10 - 15 minut
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WLASCIWOSCI POWLOKI

System LS System MS
Grubos¢ warstwy suchej:
- Minimum 45 um 50 um
- Maksimum 55 um 60 um
Teoretyczna wydajnosc Z zatozeniem uzyskania 100% skutecznosci nakfadania i
grubosci warstwy zawierajgcej sie w podanym powyzej
przedziale.
5-6m?l | 6-7m?l
DALSZA OBROBKA
Szlifowanie Wskazane przed natozeniem nowej warstwy, pozwala uzyskac
> optymalng przyczepnosc¢
[ C] P800-1000 (na mokro) + szara widknina z zelem matujacym
lub
P400-500 (na sucho)
Kolejny produkt:
@ - Suszenie w 60°C/ IR Po schtodzeniu elementu
- Suszenie w 20°C Po minimum 8 godzinach
Pokrywac: Podktady PPG 2K
Deltron DG/ BC
Envirobase

WYKONCZENIA MATOWE, SATYNOWE | STRUKTURALNE
LAKIEROWANIE ELEMENTOW ELASTYCZNYCH

Do wykonania matowej, péimatowej(satynowej) badz strukturalnej powtoki za pomoca Deltronu DG w
mieszance lakieru niezbedne sg wiasciwe dodatki matujgce, zmiekczajgce lub strukturalne. Dodatki sg
tez potrzebne by wtasciwie natozy¢ Deltron DG na podtoza elastyczne (szczegolnie tworzywa sztuczne).
Dobér dodatkéw i ich proporcje objetosciowg i podaje ponizsza tabela.

Uwaga:

SZTYWNE podtoza obejmujg wszystkie metale, widkno szklane i poliestry wzmacniane wtdknem
szklanym (GRP).

ELASTYCZNE podtoza obejmujg wszelkie tworzywa sztuczne z wyjatkiem poliestréw wzmacnianych
widknem szklanym (GRP).

Podtoze Wykonczenie DG D759 D843 D844 D814 D819 | Utwardzacz | Rozciencz.
MS Deltron
SZTYWNE Potysk 3 obj. - - - - - 1 obj. 1 obj.
Satyna 3 obj. [1,50bj. - - - - 1,5 obj. 1 obj.
Mat 30bj. | 3o0bj. - - - - 1,5 obj. 2 ob;j.
Mat strukturalny [ 3 obj. - 3 obj. - - - 1,5 obj. 2 obj.
Gruba struktura 3 obj. - - 1,5 obj. - - 1,5 obj. 1 obj.
ELASTYCZNE | Polysk 3 obj. - - - 1 obj. 2 ob;j.
Satyna 4 obj. 2 obj. - - - 2 obj. 3,5 ob;j. 0,5 obj.
Mat 4 obj. | 4 obj. - - - 2 obj. 3,5 obj. 1,5 obj.
Mat strukturalny [ 4 obj. - 4 obj. - - 2 obj. 3,5 obj. 1,5 obj.
Gruba struktura 4 obj. - - 2 obj. - 2 obj. 3,5 obj. 0,5 obj.
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TECHNIKA NAPRAW PUNKTOWYCH

D868).

wiekszg, niz obszar polakierowany w poprzednim kroku.

przejscia czystego rozcienczalnika do cieniowania D868.

- Natry$nij Deltron DG zgodnie z rozdziatem ,naktadanie, odparowanie i suszenie”.
- Pozwdl powtoce odparowacé po drugiej warstwie10 minut w 20°C.

- Odpowiednig ilos¢ gotowej do natry$niecia mieszanki
Deltronu DG zmieszaj z rozcienczalnikiem do cieniowania
D868 w proporcji 1:3 (1 cze$¢ gotowej mieszanki na 3 czesci

- Natéz te mieszanke na zakiadke na naprawiang
powierzchnie przy zmniejszonym cisnieniu powietrza, by
zminimalizowa¢ odkurz. Wykonuj pistoletem ruchy od
zewnatrz do wewnatrz, pokrywajac powierzchnie nieco

2 przejscia:
Deltron DG
1:3
z Dags

Deltron DG

- Wykoncz granice naprawianego obszaru, aplikujac 1-2

- Po wygrzewaniu lub suszeniu podczerwieniag spoleruj naprawiang powierzchnie.

POLEROWANIE

&2 Wygrzewanie lub suszenie
podczerwienig Minimum 1 godzine po schtodzeniu elementu

Suszenie w 20°C Minimum 20 godzin po aplikaciji

CZYSZCZENIE PISTOLETU | NARZEDZI

Po pracy dokfadnie umyj pistolet i narzedzia stosujac ptyn czyszczacy lub rozcienczalnik.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

wyposazenie ochronne.

Prosimy czyta¢ informacje na temat zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska, zawarte
w karcie charakterystyki produktu i na etykiecie. Nalezy takze stosowaé osobiste

Produkt przeznaczony wylacznie do uzytku profesjonalnego

Dane w arkuszu zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto
stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych informacji i profesjonalnego

przeszkolenia, czyni to na wiasne ryzyko, dlatego nie bierze my odpowiedzialnosci . '

za skutki zastosowania produktu lub wynikajace z tego zastosowania straty czy
szkody.

Informacje zawarte w tym arkuszu moga ulec zmianie, zgodnie z naszq polityka
statego doskonalenia produktéw oraz najnowsza wiedza, techniczng.

Parametry produktéw s zalezne od czynnikow zewnetrznych, takich jak: grubos¢

naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci, czy szybkos$¢
wymiany powietrza w kabinie.
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