GLOBAL
REFINISH

AUTO REFINISH

2008-07-28

Deltron D839 z utwardzaczami MS
Podktad wypetniajgcy 2K Prima — Szara

PRODUKT OPIS

D839 Deltron Podktad wypetniajgcy 2K Prima - Szara
D803 Deltron Utwardzacz MS - Szybki

D841 Deltron Utwardzacz MS - Sredni

D861 Deltron Utwardzacz MS - Wolny

D808 Deltron Rozcienczalnik - Szybki

D866 Deltron Rozcienczalnik do podktadow 2K

D807 Deltron Rozcienczalnik - Sredni

D869 Deltron Rozcienczalnik — Bardzo wolny

D814 Deltron Plastyfikator

OPIS PRODUKTU

Deltron D839 Prima jest szarym podktadem wypetniajgcym 2K do zastosowania w codziennych pracach
renowacyjnych w lakierni samochodowej. O wszechstronnym zastosowaniu, szybkoschngca i fatwa w
nakfadaniu oraz szlifowaniu, daje znaczng grubos$¢ warstwy, gtadz powierzchni oraz trwatos¢ potysku na
wielu réznorakich podfozach.

Dzieki prostej zmianie proporcji mieszania z rozcienczalnikiem, podktad D839 Prima moze by¢ naktadana
jako konwencjonalny podktad wypetniajgcy, szpachla natryskowa.

Podktad D839 Prima moze by¢ suszony na powietrzu, w kabinie lub wygrzewany promiennikiem
podczerwieni.

D839 mozna naktada¢ bezposrednio na wiasciwie przygotowane powtoki oryginalne, szpachle
poliestrowe i odpowiednie farby gruntujgce nadajgce przyczepnos¢. Mozna jg pokrywac lakierami
rozcienczalnikowymi, takimi jak: Deltron BC, Deltron DG, Deltron Progress UHS DG lub lakierami
wodorozcienczalnymi Envirobase™.

Produkty sa przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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PPG Deltron D839 Podktad wypetniajacy 2K Prima — Szary z utwardzaczami MS RLD36V

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Upewnij sie, ze wszystkie powierzchnie sg czyste i suche przed kazdym etapem
przygotowania powierzchni.

Zmyj zanieczyszczenia i doktadnie wysusz przed kolejnym etapem przygotowania podtoza
przy pomocy odpowiedniego zmywacza marki PPG. Zapoznaj sie ze szczegotami karty
technicznej RLD63V).

Zawsze wycieraj wszystkie zmywane elementy przy pomocy czystej i suchej Sciereczki.
Zaleca sie uzywanie $ciereczek pytochtonnych.

PODLOZE PRZYGOTOWANIE
Gota stal wstepnie zagruntowaé (np. D831 lub D834)
Stal galwanizowana wstepnie zagruntowaé (np. D831 lub D834)
Ocynk wstepnie zagruntowaé (np. D831 lub D834)

’ Aluminium i stopy wstepnie zagruntowaé (np. D831 lub D834)

Sl | cictroforeza szlifowa¢ P360 (na sucho) lub P800 (na mokro)

Powtoki oryginalne szlifowa¢ P400-P500 (na sucho) lub P280-P320 (ha mokro)
Witbkno szklane, GRP szlifowac¢ P320 (sucho)
Szpachle poliestrowe P240 (tylko jako podktad wypetniajgcy)

PRZYGOTOWANIE MIESZANKI

Dozowanie wg objetosci: Podklad wypetniajacy Szpachla natryskowa
UHS Prima 5 jednostek 5 jednostek
Utwardzacz MS* 1 jednostka 1 jednostka
Rozcienczalnik®*  emeeemeeeeeeee 1 jednostki

* Dobierz utwardzacz oraz rozcienczalnik odpowiednio do temperatury aplikacji oraz
wielkosci naprawy.

Temperatura Utwardzacz MS Rozcienczalnik
Ponizej 18°C D803/ D864 D808

18°C - 25°C D841 D866 / D807
25°C - 35°C D861 D812

Powyzej 35°C D861 D869

Produkty sa przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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PPG Deltron D839 Podktad wypetniajacy 2K Prima — Szary z utwardzaczami MS RLD36V

APLIKACJA

2 A B\ ;

Zywotnos¢ mieszanki w 20°C: Podktad wypetniajacy Szpachla natryskowa
&) 20 minut 45 minut

Idealna lepkos$¢ DIN4 w 20°C: 60 sekund 25 sekund

S

Ustawienia pistoletu: 1.8-2.0 mm 1.6-1.8 mm
>]

Cisnienie: zgodnie z zaleceniami producenta wyposazenia

:i3 Liczba warstw: Maksymalnie 4 2-3

Odparowanie:

212t2 Miedzy warstwami: 5-10 minut 5-10 minut

Przed wygrzewaniem:  —ememeemeee 10 minut

Czasy schniecia w 20°C:

Pytosuchos¢: 5 minut 5 minut

Suchy na wskros: 4 godziny 2 godziny
Wygrzewanie w 60°C (w temperaturze metalu*):
@f; Suchy na wskros: Nie wygrzewac 30 minut

* W procesie suszenia nalezy przewidzie¢ dodatkowy czas na to, by podioze osiggneto
podang temperature.

Suszenie promiennikiem IR (fale srednie):

Suchy na wskros: Nie suszy¢ IR 20 minut
Grubos¢ warstwy suchej: 200-270 pm 100-150 pym
' Teoretyczna wydajnos¢: 1.75 m?/I* 2.5 m#I*
@

* Przy zatozeniu 100% skutecznosci nakfadania i osiagniecia zalecanej grubosci warstwy.

Produkty sa przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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PPG Deltron D839 Podktad wypetniajacy 2K Prima — Szary z utwardzaczami MS RLD36V

POPRAWKI / KOLEJNA WARSTWA

Polerowanie:  zasadniczo przed poprawkami dla zapewnienia dobrej przyczepnosci.
i~ Na mokro P800
Sl | Nasucho P400

Aplikacja kolejnej warstwy:
Deltron GRS DG
@ Deltron GRS BC

Deltron Progress UHS DG
Envirobase™

OGOLNE UWAGI DO PROCESU

APLIKACJA PODKLADU PRIMA NA PODLOZACH ELASTYCZNYCH

Gdy zachodzi koniecznos¢ zastosowania D839 na podtozach elastycznych, podkiad 2K
Prima moze by¢ aplikowany na warstwe promotora przyczepnosci.

Aplikuj maksymalnie 2 warstwy, po przygotowaniu produktu wedtug ponizszych proporcji
mieszania:

o -y

Proporcje mieszania wg objetosci:

UHS Prima 4 jednostek
Utwardzacz MS 1 jednostka
D814 1 jednostka

CZYSZCZENIE PISTOLETU | NARZEDZI

Po pracy dokfadnie umyj pistolet i narzedzia stosujgc ptyn czyszczacy lub rozcienczalnik.

o -y

Produkty sa przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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PPG Deltron D839 Podktad wypetniajacy 2K Prima — Szary z utwardzaczami MS RLD36V

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 1I1B. ¢) wynosi 540g/L. Zawarto$¢ LZO
w gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 540g/L. W zaleznosci od sposobu zastosowania,
zawartos¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijne;j.

UWAGA! Wymieszanie produktu z dodatkami D814 pozwala uzyskac¢ powtoke o specjalnych
wiasciwosciach zdefiniowanych w unijnej dyrektywie 2004/42 CE. W wyzej wspomnianych specyficznych
przypadkach, unijny limit (kategoria produktu IIB. e) dla produktu gotowego dla uzycia wynosi 840 g/L.
Zawartos¢ LZO w gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 840g/L.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ PRODUKTU.
PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.

Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt
bez zasiegniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wiasng
odpowiedzialnos¢. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0.0 nie bierze odpowiedzialnoéci za skutki
zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i niematerialne.
Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia
produktoéw oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktow sg zalezne od czynnikow
zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy
szybkos¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich
niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem. Wiecej informac;ji
znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktow.

PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie),

Ul. Bodycha 47 ] .
05-816 Warszawa-Michatowice,

Polska
Telefon: +48 22 753 30 10
Faks: +48 22 753 30 13

Produkty sa przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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