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Karta Techniczna - QP-3200_V
Quickline
Podktad Epoksydowy

Podklad: QP-3200 Quickline Podktad Epoksydowy
Utwardzacz: QH-4600 Quickline Utwardzacz do podktadu epoksydowego QP-3200
Rozcienczalnik: QS-5210 Quickline Rozcienczalnik MS - Szybki

QS-5220 Quickline Rozcienczalnik MS - Sredni

QS-5230 Quickline Rozcienczalnik MS — Wolny

Quickline Podktad Epoksydowy, QP-3200, to szlifowalny podktad epoksydowy, bardzo
tatwy w aplikacji, oferujacy doskonata przyczepnosc na szerokim zakresie rodzajow podtozy.

Podtoza z gotego metalu: stal, stal galwanizowana, stal cynkowana (Zintec) i aluminium
Oryginalne podkfady
Istniejace powtoki lakiernicze w dobrym stanie

Na powierzchnie pokryte podktadem QP-3200, po catkowitym wyschnieciu i szlifowaniu,
mozna bezposrednio aplikowaé lakiery nawierzchniowe, zaréwno kolory bazowe (BC), jak i
kolory o potysku bezposrednim (DG).

Odttusci¢ doktadnie powierzchnie, zaréwno przed jak i po szlifowaniu.

Goty metal: doktadnie wyszlifuj

Istniejace powtoki: Szlifuj maszynowo papierem P180-P220
Objetosciowo:

QP-3200 3 jednostki

QH-4600 1 jednostka

QS-5210 lub QS-5220 lub QS-5230 0.6 - 0.9 jednostki

Uwaga! Wymieszaj podktad z utwardzaczem, az do catkowitego potgczenia sktadnikow, przed
dodaniem rozcienczalnika. Wymieszaj ponownie, jezeli zachodzi potrzeba dozowania
dodatkowej ilosci rozcienczalnika.

Uwaga! Przed uzyciem nalezy odczeka¢ co najmniej 10 minut od wymieszania, aby produkt
zostat catkowicie zaktywowany.

Zywotnos$é w 20°C: 3 godziny

Uwaga! Produkt nie moze ulec zzelowaniu. Nie mozna stosowac¢ produkto po utywie 3 godzin
od aktywacji i rozcienczenia.

Pistolet Dysza 1.3 - 1.6 mm, ci$nienie 40-45 psi (2.8-3.1 bar)
konwencjonalny:

Dysza 1.3 - 1.6 mm, ci$nienie zgodnie z zaleceniami producenta
Pistolet HVLP: pistoletu.

- Aplikuj maksymalnie 2 warstwy, az do uzyskania grubosci suchego filmu na poziomie 60-80
C ¢ — mikronow.
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Dane w karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
zasiegniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng odpowiedzialnos¢. Dlatego tez (Oddziat w Warszawie)

PPG Industries Poland Sp. z 0. o nie bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajace z tego ul. Bodycha 47

zastosowania straty czy szkody materialne i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie moga ulec 05-816 Warszawa-Michatowice
zmianie, zgodnie z naszq polityka statego doskonalenia produktéw oraz najnowsza wiedzg techniczng. Parametry Polska

produktdw s zalezne od czynnikéw zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, Telefon: +48 22 753 03 10
poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie Faks: +48 22 753 03 13

wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewnié zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem.

Wiecej informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw.
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ODPAROWANIE

CZAS SCHNIECIA

Na powietrzu w 20°C: 16 godzin

Wygrzewanie w 60°C (temperatura elementu): 30 minut

UWAGI DO PROCESU

Odparuj pomiedzy warstwami przez 10 minut w 20°C, do catkowitego zmatowienia powtoki.

Odparuj przez 10 minut przed wygrzewaniem, az do catkowitego zmatowienia powiki

Odczekaj do catkowitego schiodzenia elementu przed szlifowaniem.

Umyj pistolet i pozostate elementy wyposazenia lakierniczego bezposrednio po uzyciu, stosujac do tego rozcienczalnik

MS Quickline lub inny odpowiedni rozpuszczalnik marki Quickline.

Powstate po tym procesie odpady, powinny by¢ traktowane zgodnie z odpowiednimi regulacjami odnosnie

postepowania z odpadami lakierniczymi.

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: IIB.c) wynosi 540g/l. Zawarto$¢ LZO w gotowym do
uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 540g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawartos¢ LZO w gotowym

produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona w rozporzadzeniu Ministra Gospodarki.

Dane w karcie technicznej zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez
zasiegniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng odpowiedzialnos¢. Dlatego tez
PPG Industries Poland Sp. z 0. o nie bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajace z tego
zastosowania straty czy szkody materialne i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie moga ulec
zmianie, zgodnie z naszq polityka statego doskonalenia produktéw oraz najnowsza wiedzg techniczng. Parametry
produktdw s zalezne od czynnikéw zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia,
poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie
wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewnié zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem.

Wiecej informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw.

PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie)

ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice
Polska

Telefon: +48 22 753 03 10
Faks: +48 22 753 03 13
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