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DELTRON® GRS Proces cieniowania
z rozcienczalnikami D8430 i D87 31

Karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje

PRODUKT OPIS
D8430 Spot Blender - Rozcienczalnik do cieniowania pistoletem
D8731 Spot Blender - Rozcienczalnik do cieniowania, w aerozolu

OPIS PRODUKTU

Rozcienczalnik do cieniowania w aerozolu Spot Blender D8731 oraz rozcienczalnik do cieniowania Spot Blender D8430,
przeznaczony do aplikacji pistoletem, pozwalajg na tatwe cieniowanie lakierow bezbarwnych oraz Deltron UHS oraz na cieniowanie
koloréw jednowarstwowych o potysku bezposrednim Deltron Progress UHS DG. Rozcienczalniki do cieniowania D8430 i D731
zapewniajg prosty proces aplikacji, dzieki czemu pozwalajg w tatwy sposéb wygubi¢ odkurz, oferujgc doskonatg finalng powtoke.
Szczegoty dotyczace uzycia z produktami marki PPG znajdujg sie w dedykowanych kartach technicznych. Karta techniczna RLD299V
omawia wytacznie procesy cieniowania wykorzystujace rozcienczalniki D8430 oraz D8731.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA POD NAPRAWE

1. Nalezy upewnic¢ sie, ze wszystkie elementy przeznaczone do cieniowania zostaty doktadnie oczyszczone.

2. Woyszlifowa¢ obszar naprawy papierem nie grubszym niz P800 (na mokro) lub P400 (na sucho).

3. Obszary otaczajgce miejsce przeznaczone do cieniowania przygotowac za pomocg szarej widkniny $ciernej, uzytej wraz z
pasta do matowania D8407.

4. Powierzchnig przeznaczong do cieniowania przygotowa¢ odpowiednim zmywaczem wstepnym, zgodnie z dedykowang kartg
techniczna.

5. Oczysci¢ Sciereczkg antystatyczng caty obszar przeznaczony do naprawy.

6. Podczas cieniowania na duzej powierzchni, np. przy lakierowaniu btotnika z wejsciem na drzwi, lepiej jest czasowo
zamaskowac obszar przeznaczony do cieniowania.

7. Polakierowac obszar naprawy zgodnie z wytycznymi odpowiedniej karty technicznej.

8. Usuna¢ maskowanie i kontynuowac lakierowanie poza obszarem witasciwej naprawy (na element cieniowany).
Ruch reki prowadzonej po tuku, w kierunku od elementu, daje na obrzezach naprawy drobny, suchy odkurz.

PROCES CIENIOWANIA LAKIEROW BEZBARWNYCH UHS

D8430 Rozcienczalnik do cieniowania, do aplikacji pistoletem D8731 Rozcienczalnik do cieniowania w aerozolu

Podczas zwyktej aplikaciji lakieru bezbarwnego dysza pistoletu Podczas zwyklej aplikacji lakieru bezbarwnego dysza pistoletu jest
jest prowadzona po tuku, w kierunku od elementu do obszaru prowadzona po tuku, w kierunku od elementu do obszaru
cieniowanego, przez co na obrzezach naprawy powstaje drobny, | cieniowanego, przez co na obrzezach naprawy powstaje drobny,
suchy odkurz. Aby go wygubié, nalezy: suchy odkurz. Aby go wygubi¢, nalezy:

1. Odpowiednio ustawionym pistoletem aplikowa¢ lekkie 1. Aplikowac lekkie warstwy rozcienczalnika D8731 na
warstwy rozcienczalnika D8430 na obrzeza cieniowanej obrzeza cieniowanej powtoki, aby wygubi¢ odkurz. Uwaga!
powtoki, aby wygubi¢ odkurz. Uwaga! Nie nalezy naktadaé Nie nalezy naktada¢ ciezkich warstw.
ciezkich warstw.

2. Pozostawi¢ element do catkowitego wyschnigcia powtoki 2. Pozostawi¢ element do catkowitego wyschnigcia powtoki na
na wskros. wskros.

3. Lekko spolerowac cieniowany obszar systemem 3. Lekko spolerowac cieniowany obszar systemem polerskim,
polerskim, np. SPP 1001, tak, aby nie naruszy¢ efektu np. SPP 1001, tak, aby nie naruszy¢ cieniowanej powtoki.
cieniowania.

Produkty sa przeznaczone wytacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodéw.
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PROCES DLA KOLOROW JEDNOWARSTWOWYCH DELTRON PROGRESS UHS

D8430 Rozcienczalnik do cieniowania, do aplikacji pistoletem D8731 Rozcienczalnik do cieniowania w aerozolu

Podczas zwyktej aplikacji koloru Deltron Progress UHS DG Podczas zwyktej aplikacji koloru Deltron Progress UHS DG dysza
dysza pistoletu jest prowadzona po tuku, w kierunku od pistoletu jest prowadzona po tuku, w kierunku od elementu do
elementu do obszaru cieniowanego, przez co na obrzezach obszaru cieniowanego, przez co na obrzezach naprawy powstaje
naprawy powstaje drobny, suchy odkurz. Aby go wygubic, drobny, suchy odkurz. Aby go wygubi¢, nalezy:

nalezy:

1. Aplikowac warstwe lakieru bezbarwnego na obrzeza 1. Aplikowa¢ warstwe koloru na obrzeza obszaru pokrytego
obszaru pokrytego kolorem. Zaleca sig zastosowac ten kolorem. Nalezy zastosowac ten sam typ utwardzacza, jaki
sam typ utwardzacza, jaki zastosowano do aktywacji zastosowano do aktywacji koloru z linii Deltron Progress
koloru z linii Deltron Progress UHS DG. Ruch reki UHS DG. Ruch reki prowadzonej po tuku w kierunku od
pistoletem prowadzonej po tuku w kierunku od elementu elementu daje na obrzezach naprawy drobny, suchy odkurz.

da na obrzezach naprawy drobny, suchy odkurz.

2. Odpowiednio ustawionym pistoletem aplikowac¢ lekkie 2. Aplikowa¢ lekkie warstwy D8731 na krawedz cieniowanego
warstwy D8749 na krawedz cieniowanego lakieru lakieru bezbarwnego, aby wygubi¢ odkurz. Uwaga! Nie
bezbarwnego, aby wygubi¢ odkurz. Uwaga! Nie nalezy nalezy naktada¢ ciezkich warstw.

naktadac ciezkich warstw.

3. Pozostawi¢ do catkowitego wyschniecia powtoki na 3. Pozostawi¢ do catkowitego wyschnigcia powtoki na wskros.
wskros.

4. Lekko spolerowac cieniowany obszar systemem polerskim 4.  Lekko spolerowac cieniowany obszar systemem polerskim
SPP 1001, tak, aby nie naruszy¢ efektu cieniowania. SPP 1001, tak, aby nie naruszy¢ efektu cieniowania.

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

D8430

Dyrektywa UE 2004/42/WE dotyczy farb i lakieréw w postaci gotowej do uzycia. Produkt D8430 nie zostat objety dyrektywg UE
2004/42/WE i w zwigzku z tym nie zostat sklasyfikowany, jako produkt zawierajacy Lotne Zwigzki Organiczne. Produkt D8430,
aplikowany zgodnie ze wskazéwkami niniejszej karty technicznej, moze byé stosowany m.in., jako element systeméw lakierniczych
zgodnych z ww. dyrektywa. Produkt jest przeznaczony tylko do profesjonalnego uzytku w procesie renowacji samochodéw osobowych

D8731

Unijny limit zawarto$ci Lotnych Zwigzkéw Organicznych (LZO) dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.e) wynosi 840 g/ litr.
Zawartos¢ LZO w gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 840 g / litr. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawartos¢
LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona w dyrektywie UE 2004/42/WE oraz w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki
z dnia 16 stycznia 2007 r. (Dz. U. 2007 nr 11 poz. 72).

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Prosimy czyta¢ informacje na temat zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska zawarte w karcie charakterystyki i na etykiecie
produktu. Nalezy réwniez stosowac¢ osobiste wyposazenie ochronne. Dane w arkuszu zamieszczono wytgcznie w celach
informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegnigecia dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasne
ryzyko, dlatego nie bierzemy odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty, czy
szkody. Informacje zawarte w tym arkuszu mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia produktéw oraz
najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produkiéw sg zalezne od czynnikéw zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw,
temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie. Szczegétowa Karta bezpieczenstwa produktu
(karta charakterystyki chemicznej produktu) jest dostepna na stronie: www.ppgrefinish.com

PPG Industries Poland Sp. z 0.0., Oddziat w Warszawie, Ul. Bodycha 47, 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska, Tel.:
[ ] ' +48 22 753 03 10 Faks: +48 22 753 03 13

DELTRON® UHS oraz DELTRON® Progres UHS DG sg zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy PPG Industries
Ohio, Inc.

Produkty sa przeznaczone wytacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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